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Modularer Schraubbock fir die Fixierung groBer Bauteile

Manchmal sind es die einfachen
Dinge, die den Anwendern echte
Vorteile bieten und flir Verblif-
fung sorgen. AMF présentiert ei-
nen flexiblen, modular aufgebauten
Schraubbock fir die Fixierung gro-
Ber und mittelgroBer Bauteile in T-
Nuten und Ras-terplatten. Einzelne
Module werden prozesssicher bis
zur gewlinschten H6he zusammen-
gesteckt. Maximal 1.620 Millime-
ter sind moglich. Ein Startset aus
zehn Teilen deckt ein breites An-
wendungsspekirum ab. Weiteres
Zubehdr bis zum passenden Werk-
stattwagen komplettiert die Basis-
module. Und alle sind verblUifft, weil
es das bisher nicht gibt. Das ist
dem Design Center Baden-Wiirtt-
emberg sogar den Focus Open De-
signpreis 2020 in Gold wert.

~Warum den modularen Schraub-
bock bisher niemand erfunden hat,
konnen wir uns auch nicht erkl&-
ren®, erwahnt Manuel Nau, Ver-
kaufsleiter bei der Andreas Maier
GmbH & Co. KG. Und so sind es die

Fellbacher Experten flir das Span-
nen auf dem Maschinentisch, die

Bild 1: AMF prasentiert einen flexiblen, modular aufgebauten

Schraubbock fiir die Fixierung groBer und mittelgroBer Bauteile
in T-Nuten und Rasterplatten. Das Startset deckt ein breites An-
wendungsspektrum ab
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diese clevere Ldsung als erste auf
den Markt bringen. AMF stellt ei-
nen flexiblen, modular aufgebauten
Schraubbock vor. Fir die Fixierung
groBer und mittelgroBer Bauteile in
T-Nuten und Rasterplatten lassen
sich verschiedene Elemente bis zur
bendtigten Héhe montagesicher
zusammenstecken. Die briinierten
Module aus Verglitungsstahl wer-
den dabei mit einem Gewindering
prozesssicher verbunden und ge-
wahren groBe Flexibilitat beim Auf-
bau. Uber eingeschraubte FuBe-
lemente werden die Module in" T-
Nuten und auf Rasterplatten einge-
setzt. Oben am Schraubstock sorgt
eine Spindel mit Trapezgewinde fiir
die Anpassung an das Werkstick.
Mit einem Startset aus zehn Tei-
len deckt der Hersteller ein breites
Anwendungsspektrum ab. Das be-
inhaltet ein Schraubbockelement
mit FuBelement, ein kleines und ein
mittleres Zwischenelement, drei
Gewindeadapter M16, M20, M24,
drei T-Nutensteine fir Nute 18, 22,
28 sowie ein Montagewerkzeug.
Durch weitere Zwischenelemente

Bild 2:

AMF bietet zahlreiches Zubehor fur
die modularen Schraubbdcke. Ein
Werkstattwagen mit Aufnahmen flr
die Module sorgt fiir Ordnung und
eine mobile, schnelle Bereitstellung
am Einsatzort (©Bilder: AMF GmbH

& Co. KG, Fellbach)

sind H6hen bis maximal 1.620 Milli-
meter moglich. Die zulassige Stltz-
kraft betragt 60 kN.

Ergédnzend hierzu bietet AMF ein
weiteres Abstlitzelement mit Fein-
gewinde an. Dieses kann der An-
wender bis zu einer Auflagenhéhe
von maximal 330 mm feinfuhlig un-
ter Last einstellen. Optional aufsetz-
bare ballige, glatte oder punktuelle
Auflagen gleichen Unebenheiten
des Werkstiicks aus. Sie werden
magnetisch gehalten, Gber einen
Zylinderstift gesichert und kénnen
mit einem Winkel von +/-3° verstellt
werden. Das Abstlitzelement ist in
horizontaler und vertikaler Aufspan-
nung einsetzbar.

Wenn T-Nuten oder Raster partout
nicht passen wollen, schaffen zwei
FuBelemente Abhilfe. Sie ermdgli-
chen eine variable Positionierung
auf dem Maschinentisch. Ein Werk-
stattwagen mit Aufnahmen flr die
Module sorgt fuir Ordnung und eine
mobile, schnelle Bereitstellung am
Einsatzort.
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