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Technologie-
Feuerwerk
Die AMB 2024 verspricht auch dieses
Jahr wieder ein buntes Technik-
Potpourri aus zahlreichen Welt-
premieren und Highlights.
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Damit die häufigen Werkzeugwechsel der varian-
tenreichen Serien prozesssicher und schnell ge-
lingen, sind die senkrechten Maschinentische mit

AMF-Nullpunkt-Spannmodulen erstausgerüstet. So
lassen sich die zahlreichen modularen Linearwerkzeuge
im „Plug-and-produce“-Prinzip zeitsparend und wirt-
schaftlich rüsten. Das gibt Premiumelektrofahrzeugen
aus Stuttgart einen weiteren Schub. „Ohne unser ‚Plug-
and-produce‘-Prinzip mit maschinenseitig eingebauten
AMF-Nullpunkt-Spannsystemen und modularen Line-
arwerkzeugen hätten wir den Auftrag niemals bekom-
men“, sagt Marc Walter, Leiter Konstruktion und Ent-
wicklung bei der Otto Bihler Maschinenfabrik.

NULLPUNKT-SPANNTECHNIK

Variantenreiche Teile
wirtschaftlich fertigen
Ein süddeutscher Premiumautomobil-Zulieferer fertigt viele Varianten
eines wichtigen Verbindungsteils in der E-Mobilität. Für eine
wirtschaftliche Fertigung sorgen Linearmaschinen der Otto Bihler
Maschinenfabrik – ausgerüstetmit AMF-Nullpunkt-Spannmodulen.

Bei Linearmaschinen von Bihler
dauert einWerkzeugwechsel
aufgrund derModulbauweise und
der AMF-Nullpunkt-Spanntechnik
nur rund eine Stunde.
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Auf einen Blick
Für eine wirtschaftliche Fertigung vieler Varianten eines wichtigen
Verbindungsteils in der E-Mobilität setzt ein süddeutscher Premiu-
mautomobil-Zulieferer auf Linearmaschinen der Otto Bihler Ma-
schinenfabrik.

Damit die häufigenWerkzeugwechsel der variantenreichen Serien
prozesssicher und schnell gelingen, sind die senkrechtenMaschi-
nentischemit AMF-Nullpunkt-Spannmodulen erstausgerüstet. So
lassen sich die zahlreichenmodularen Linearwerkzeuge im „Plug-
and-produce“-Prinzip zeitsparend undwirtschaftlich rüsten.
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Schirmbleche gehören zu beliebten Produkten, die auf Bihler-Linearmaschinen
gefertigt werden.
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iJaw REDUKTION
VON ZYKLUSZEITEN
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iJaw.de
Tel: +49 7325 /16-500
E-Mail: sales@roehm.biz

Mehr Informationen unter:

Holen Sie mehr aus Ihrer Fertigung heraus.
Die iJaw liefert die Daten - Sie optimieren den Prozess.
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der Bearbeitung.
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Besuchen Sie uns
auf der AMB IN
STUTTGART:
10.- 14. 09. 2024

So aber fertigt neuerdings eine Linearmaschine der
aktuellenGeneration vonBihler die Busbars für Premiu-
melektroautos aus Stuttgart. Diese hochwichtigen
Stromschienen als Verbindung zwischen Batterie und
Antriebseinheit sind quasi die Lebensadern der Elektro-
autos. Und wer nun glaubt, Teile für Elektrofahrzeuge
lassen sich mal eben so produzieren, der irrt gewaltig:
Die Anforderungen an Präzision und Toleranzen sind
oftmals höher als bei der Verbrennertechnologie. „Bei
Jahresstückzahlen von 10.000bis 50.000Teilen,wie sie
derKunde anfragte, sindunsere leistungsfähigenneuen
Linearmaschinen in ein bis drei Stunden fertig“, so
Walter.
Mit den in der Branche üblichen Werkzeugwechsel-

zeiten von mehreren Stunden bis zu einer ganzen
Schicht könnten solche Aufträge nicht wirtschaftlich
ausgeführt werden. Bei den neuen Linearmaschinen
von Bihler dauert das Ganze nur rund eine Stunde. Ver-
antwortlich dafür ist der modulare Aufbau der Maschi-
nen und vor allem der Werkzeuge. Nach dem cleveren
‚Plug-and-produce‘-Prinzip mit einheitlichen Schnitt-
stellenwerden die linearen Stanz- und Biegewerkzeuge
einfach in den senkrechten Maschinentisch gesteckt
und der nächste Auftrag kann starten. So können zwi-
schen den üblichen Millionenserien auch kleinere Los-
größen kosteneffizient produziert werden.
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Zuverlässige Prozessemit
Wiederholgenauigkeiten < 0,005Millimeter

Aufgenommenwerden die untereinander kompatiblen
Werkzeuge von eingebautenAMF-Nullpunkt-Spannmo-
dulen. Fünf Aufnahmestationen im (bei Bihler traditio-
nell senkrecht angeordneten Maschinentisch) definie-
ren die Schnittstelle für dieWerkzeuge. JedeAufnahme
ist mit vier Nullpunkt-Spannmodulen der Größe KP5.3
bestückt.Angesteuertwerden sie pneumatischmit 5 bis
maximal 12 Bar Druck. Die Grundplatten derWerkzeug-
module sindmit vier passenden Spannbolzen versehen.

WennderWerker dasWerkzeug einsteckt,werdendiese
Spannbolzen jeweilsmit 1,5 Kilonewton eingezogenund
mit 13 Kilonewton festgehalten. Kontrollfunktionen für
Verriegelung, Öffnung und Auflage sichern den korrek-
ten Sitz des Werkzeugs. „Diese Prozesse laufen zuver-

lässig und sicher mit einer Wiederholgenauigkeit klei-
ner 0,005Millimeter“, versichertManuelNau,Verkaufs-
leiter bei AMF. Optional sind noch vier weitere Spann-
module der Modelle SP150 verbaut. Damit können
Mittelstempel zumAuswerfen der Teile fixiert werden.
Wenndie leistungsfähigenLinearmaschinenderneu-

en Produktlinie aus vier hoch standardisierten Maschi-
nentypen der neuesten Generation nach einem Werk-
zeugwechsel loslegen, laufen die Serien schnell in die
Millionen Stückzahlen hinein. Da wird gestanzt, gebo-
gen und umgeformt, so schnell das Auge sehen kann.
Das war schon in den 1950er-Jahren so, als Otto Bihler
sein Unternehmen gründete und die erste Stanzbiege-
maschine dieser Art 1957 auf der Hannover Messe vor-
stellte.AmGrundkonzept derMaschinenmit demsenk-
rechten Maschinentisch hat sich bis heute im 70. Jahr
des Firmenbestehensnichts geändert. Als dieMaschine
MACH 1 seinerzeit die Schallmauer von 1.000 Hüben
pro Minute durchbrach, stellte dies einen großen Mei-
lenstein nicht nur im Unternehmen, sondern in der
Branche überhaupt dar. „In den Anfangsjahren konnte
ein Werkzeugwechsel schon mal bis zu zwei Tage dau-
ern“, erklärtWalter.
Undauch spätermusstendie Techniker die speziellen

Werkzeuge in langwierigen Prozessen abschrauben,
neue anbringen und einrichten. Da gingen dann auch
bei moderneren Maschinen schon mal mehrere Stun-
den bis zu einer ganzen Schicht Produktionszeit flöten.
Erst mit den modularen Werkzeugen und der Ausrüs-
tung der Maschinen mit der AMF-Nullpunkt-Spann-
technik vor etwa zehn Jahrenhat die Produktivität einen
Riesenschub erhalten. „Seit den neuen, ebenfallsmodu-
larenLinearmaschinengelingenWerkzeugwechsel heu-
temeist innerhalb von ein bis zwei Stunden“, so der Lei-
ter Konstruktion und Entwicklung.

Damit häufige Werk-
zeugwechsel der
variantenreichen
Serien schnell und
prozesssicher gelin-
gen, sind Bihler-Li-
nearmaschinen mit
AMF-Nullpunkt-
Spannmodulen
erstausgerüstet.
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„Ohne unser ‚Plug-and-produce‘-
Prinzipmitmaschinenseitig
eingebautenAMF-Nullpunkt-
Spannsystemenundmodularen
Linearwerkzeugen hättenwir den
Auftrag niemals bekommen.“
MarcWalter, Leiter Konstruktion und Entwicklung bei der Otto
Bihler Maschinenfabrik

VERFASST VON

Jürgen Fürst
Geschäftsführer
Suxes GmbH
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MM-TIPP
ZK:Grundtext Projekt
erfahren Sie im Webinar
„Ich bin ein Mustertext“
auf www.vogel.de.

Ein zweiter Tipp kann
auch vorkommen,
diesen sieht man häufig
bei der LP auftreten.

Wenn der Werker das Werkzeug einsteckt, werden die
Spannbolzen jeweils mit 1,5 Kilonewton eingezogen und mit
13 Kilonewton festgehalten.
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Die zuverlässigen AMF-Einbauspannmodule tragen
ihrenTeil dazubei. Deckel undKolben sind gehärtet und
damit besonders robust. „Da geht praktisch niemals et-
was kaputt“, versichert Rainer Guggenmoos, Verkaufs-
ingenieur bei AMF, der Bihler seit Jahren betreut. Weil
die Module sehr kompakt sind, lassen sie sich auch ein-
fach und bündig in den Maschinentisch einschrauben.
„Dass die Technik im Innern der kleinen Kraftpakete
nicht ganz trivial ist, habenmancheAnwender erfahren,
die unsere Module selbst nachbauen wollten“, erzählt
Nau. Und so sind auch die Anwender und Maschinen-
bediener des schwäbischen Automobilzulieferers be-
geistert, dass sie die 18 verschiedenen Varianten der
Stromschienen mit den hochproduktiven Linearma-
schinen vonBihler schnell und automatisiert sowie pro-
zesssicher und wiederholgenau fertigen können.

SchnelleWerkzeugwechsel
fürmehr Kosteneffizienz

Ohnedie schnellenWerkzeugwechsel ließen sich solche
Aufträge niemals so kosteneffizient herstellen, dass die
Einkäufer der Premium-OEMs damit zufrieden wären.
Die Busbar genannten Stromschienen für die Premium-
schlitten unter den Elektrofahrzeugen seien natürlich
das Highlight der Produkte, die auf den hochprodukti-
ven Linearmaschinen gefertigt werden. Aber es sind
längst nicht die einzigen kleineren Serien für Produkte
zur Elektromobilität. So entstehen darauf zum Beispiel
auch Hairpins, HV-Stecker, Zellverbinder oder die ZSB-
Verschaltung der Stromverteiler für Statoren.
Bihler hat sich schon frühzeitig um diesen Wachs-

tumsmarkt gekümmert. Dank der langjährigen und er-
freulichenPartnerschaftmitAMFundderenNullpunkt-
Spannmodule sind die Maschinen auch für kleinere
Serien lukrativ. Und wenn die Produktion in der E-
Mobilität in die politisch gewünschte Richtungmit Mil-
lionenstückzahlen geht, dann müssen die Linearma-
schinen ihre Leistungsfähigkeit sowieso nicht mehr
beweisen. (vs)

Beilagenhinweis
Dieser Ausgabe liegen Prospekte der Firma
BANDELIN Electronic GmbH & Co., Berlin, bei.
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