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Servo-elektrische Kraftpakete
fur lineare Bewegungen
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FACHBEITRAGE

Spannhydraulik:
Flexible Kraftpakete mit Feingefiihl

Dass Hydraulik allgemein mit , Kraft ohne Ende“ gleichgesetzt wird, ist nichts
Neues. Schon eher Uberrascht, dass hydraulische Spanntechnik auch sehr
flexibel und mit Feingefiihl zu Werke geht. Mit reproduzierbarer und iiberwach-
barer Kraft machen hydraulische Spannelemente Vorgange prozesssicherund
sorgen uberhaupt erst fiir die immer haufiger geforderte Prozessfahigkeit bei
der Teilebearbeitung - bis hin zur Vollautomatisierung. Ein wichtiger Aspekt

in Zeiten von Fachkraftemangel.

Anbieter mit Rundumblick denken
technikunabhangig und I6sungsorientiert

Als solch ein Anbieter mit Rundumblick hat
sich beispielsweise die Andreas Maier GmbH
& Co. KG (AMF) herauskristallisiert. Die Fellba-
cher sind als Komplettanbieter in der Spann-
technik bekannt und gehoéren weltweit zu den
Marktfuhrern. Daraus resultieren Expertise und
Beratungskompetenz, die sich durch spann-
technikunabhangige Lésungen auszeichnen.
Dassdas Familienunternehmq.n daskann, liegt
auch andem groBBen Produktportfolio, das alle
Spanntechniken umfasst.

Gehen wir also ins Eingemachte der hydrau-
lischen Spanntechnik. Eines Vorneweg: Sie
ist mitnichten starr, nur fir ein Bauteil und
das in moglichst groBen Stiickzahlen ge-

Breit aufgestellte Anbieter wie AMF fiihren neben Hydraulik-Aggre- ’ o ¥ : F
gaten Druck- und Zugzylinder, Schwenk-, Hebel-, Vertikal-, Zentrier- eignet. Beherrscht namlich ein Anbieter die

Kénigsdisziplin der Spanntechnik, entwickelt
er flexible Spannlésungen - gerne auch ein-

und Kniehebelspanner sowie Ventile, Druckschalter und Drehdurch-
fuhrungen im Sortiment -
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Hydraulische Spannelemente driicken und
ziehen mit exakt dosierten und festgelegten
Kréften immer gleich und in der richtigen
Reihenfolge an definierten Punkten und
handhaben und fixieren Werkstiicke prozess-
sicher. Dass sie dabei dem Bedienpersonal
viel kraftraubende Arbeit abnehmen und fiir
ergonomisches und sicheres Arbeiten bei
Zerspanungs-, Montage- und SchweiBope-
rationen sorgen, macht sie auch an der Basis
beliebt. Auf gar keinen Fall vergessen darf man
jedoch die hydraulischen Abst(itzelemente. An
ihnen trennen sich manche Anbieter wie die
sprichwoértliche Spreu vom Weizen. Bringen
Anbieter Uiber ein groBes Spektrum an Spann-
technik hinaus ein tiefes Prozessverstandnis
mit, kdnnen sie mit ihren Lésungen meist
besser Uberzeugen.

DER STAHLFORMENBAUER 4/2024

gebettet in intelligente Vorrichtungen - die
sich fur verschiedene Bauteile-Varianten und
kleine Stuckzahlen einsetzen lassen. Das zeigt
sich dann auch in einer flexiblen Medienzu-
flhrung, zum Beispiel mit Verschlauchung
statt Verrohrung, und mit verschiedenen
Kombinationsmdglichkeiten, die eine Basis
fur mehr Modularitat bieten.

Hydrauliklosungen sind die
Kénigsdisziplin der Spanntechnik

Wer diese Méglichkeiten optimal ausschépfen
will, zieht den Anbieter seiner Wahl méglichst
frihzeitig hinzu. Idealerweise bereits, wenn es
um die Auslegung der Bauteile geht. Winkt
dieser ab, ist er vielleicht nicht der richtige
Partner flr die optimale Spanntechniklésung.
Denn die soll ja schlieBlich prozessfihig und
prozesssicher sein sowie die Anforderungen
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Hydraulische Spannelemente von AMF driicken und ziehen mit AMF beherrscht die Kénigsdisziplin der Spanntechnik
exakt dosierten und festgelegten Kraften immer gleich und in und entwickelt flexible Spannlésungen, auch ein-
der richtigen Reihenfolge an definierten Punkten und handhaben gebettet in Vorrichtungen, die sich fir verschiedene

und fixieren Werkstlicke prozesssicher

und Normen der Kunden erflillen. Darlber
hinaus soll sie die Mitarbeiter entlasten und
die Produktivitat erhéhen. Halten wir also als
Zwischenfazit fest: Hydraulische Spanntechnik
kann das alles.

Allem voran steht — klar — die Kraft. Je nach
Bauteil und verfligbarem Druck sind auch
150 kN kein Problem fir die Kraftpakete,
wenn 350 bar anliegen. Bei werksverfligbaren
durchgéangigen 250 bar sind beispielsweise
bis zu 70 kN verflgbar. So spannt beispiels-
weise ein weltbekannter Hersteller groBe
Achsgehéduse und Hightech-Getriebe fir
Traktoren sowie Bau- und Landmaschinen.
Ein Dieselmotorenhersteller setzt genauso auf
Hydraulik in der Fertigung, wie eine bayerische
Schmiede. Alles groBe, schwere Teile.

Hydraulische Spanntechnik macht
Prozesse mdglich und sicher

Da ist es zunachst wichtig, dass der Drucker-
zeuger sicher und zuverldssig den bendtigten
Druck aufbaut und halt. Breit aufgestellte An-
bieter fihren neben Aggregaten ebenso Druck-
und Zugzylinder, Schwenk-, Hebel-, Vertikal-,
Zentrier- und Kniehebelspanner sowie Ventile,
Druckschalter und Drehdurchfiihrungen im
Sortiment. Sind dann auch noch Bohrungs-
und Niederzugspanner verflgbar, kann er
Losungen flr viele Situationen entwickeln.
Und Abstlitzelemente nicht zu vergessen. Ist
deren Abstutzkraft nicht leistungsféhig ohne
volumings zu sein, verpufft die Leistung der
Spannelemente. AMF kann hier Elemente mit
groBer Abstlitzkraft in Relation zur BaugroBe
beisteuern - einzigartig am Markt.

Fur Prozessféahigkeit und -sicherheit spannen
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Bauteile-Varianten und kleine Stiickzahlen einsetzen
lassen

Hydraulikelemente immer in der richtigen
Reihenfolge, mit der stets gleichen Kraft und
an den richtigen Anlagepunkten. Die kann
ubrigens ein mitdenkender Partner friihzei-
tig bei der Bauteilgestaltung gleich richtig
empfehlen, damit sie spater auch zugénglich
sind. Empfiehlt er bei komplexen Geometrien
anspruchsvoll zu spannender Bauteile even-
tuell extra Spannlaschen, die spéter entfernt Hydraulische
werden kénnen, zeigt er damit, tiber welch Spanntechnik

tiefes Prozessverstandnis er verfiigt. von AMF nimmt
dem Bedienper-

Hydraulik kann nachsetzen. sonal viel kraft-

Das macht sie einzigartig ;1“5:31%?‘;%:

Unvergleichlich kann die Hydraulik auch nach- ergonomisches
setzen, wenn sich Bauteile aufgrund von Ge- ~ und sicheres
Arbeiten bei

wicht, Schwingungen oder aus anderen Grin-

den lockern sollten. Das gibt zuséatzlich Pro- Znoriee,
o ; g . g Montage- und

zesssicherheit und garantiert, dass geforderte SchweiB-

Toleranzen eingehalten werden kdnnen. Sind operationen
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Mit reproduzier-
barer und
Uberwachbarer
Kraft machen
hydraulische
Spannelemente
Vorgéange
prozesssicher
und sorgen uber-
haupt erst fur die
immer haufiger
geforderte
Prozessfahigkeit
bei der Teile-
bearbeitung

Hydraulik hat
»Kraft ohne
Ende®, kann aber
auch sehr flexibel
und mit Fein-
gefuhl zu Werke
gehen

(Bilder: © AMF)

die Spannelemente dartiber hin-
aus auch maoglichst kompakt,
bleibt das Bauteil frei von Stor-
konturen und |lasst idealerweise
die 5-Achs-Bearbeitung zu.
Prozessfahigkeit und Prozesssi-
cherheit werden zusammen mit
eingehaltenen, immer engeren
Toleranzen umso wichtiger, je
weniger Fachkréfte an den Ma-
schinen verfugbar sind. Genau
diese Personalsituation sorgt
auch bei Kundenforderungen
fur standig strengere Normen.
So kann die Qualitatssicherung
die Bauteilegenauigkeit in defi-
nierten Prozessen unabhangig
von Fach- und Kopfwissen der
Mitarbeiter prifen.

Wichtig ist, dass die Spann-
hydraulik sich an die Bauteile
anpasst und nicht umgekehrt.
So hat AMF beispielsweise
flr einen Kunden flexible Auf-
spannvorrichtungen flr vier Varianten von
Bauteilen gefertigt, die paarweise aufgespannt
und bearbeitet werden. Fur die Fixierung
groBer Gussteile sorgt eine Kombination aus
hydraulischen Niederzugspannern und an-
schwimmenden Unterstltzungselementen.
Das gewabhrleistet eine perfekte Ebenheit der
Teile. Um 180° gewendet, nehmen Nullpunkt-
spannmodule eingeschraubte Spannbolzen
aufund fixieren die Bauteile direkt, verzugsfrei
und rundum zuganglich flr eine Flinfseiten-
bearbeitung.

Komplexitéat bleibt beherrschbar
und Elemente verfligbar

Der Clou ist jedoch die Flexibilitdt der Auf-
spannvorrichtungen. Auf einer Grundplatte
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sind zwei versetzbare Aufbauplatten mon-
tiert. Hydraulische Abstitzelemente werden
im Raster abgesteckt und verschraubt und
kénnen so einfach versetzt werden. Damit
nehmen die Vorrichtungen nicht nur zwei zu-
sammengehdrige Seitenteile auf, die sichnach
dem Wenden fiinfseitig bearbeiten lassen. Es
kénnen auch alle vier Varianten der Bauteile in
denjeweiligen Bearbeitungszustanden aufge-
spannt werden. Damit die Werker bei dieser
unvorstellbaren Komplexitat noch den Uber-
blick behalten, sind die flir das jeweilige Bauteil
passenden Positionen farbig nummeriert. Das
schafft Sicherheit und sorgt fir Schnelligkeit
beim hauptzeitparallelen Vorristen. Dazu gibt
esflrjedes Bauteil sowohl einen Aufspannplan
als auch einen Rustplan, die an der Maschine
verflgbar sind.

Und was ist, wenn sich das Bauteil verandert,
abgeklndigt oder zu anderen Lieferanten
verlagert wird? — Ein oft gehérter Einwand. Ist
dann die kostspielige Hydraulikspanntechnik
verloren? Mitnichten—wenn man auf denrich-
tigen Anbieter und Lésungspartner gesetzt hat.
Bei Bauteilveranderungen lassen sich hydrau-
lische Aufspannvorrichtungen meistanpassen.
Und wenndas Bauteil tatsachlich aus dem Pro-
gramm fallt, ist die hydraulische Spanntechnik
keineswegs verloren. SchlieBlich kénnen die
Hydraulikkomponenten einer Vorrichtung fiir
andere Projekte oder Vorrichtungen verwendet
werden. Da sie auf sehr hohe Zyklenfestigkeit
ausgelegt sind, versprechen sie groBe Nach-
haltigkeit. Ein I6sungsorientierter Partner mit
dem entsprechend breiten Sortiment steht
daflir sicher wieder zur Verfiigung.

Ein positives Fazit nennt Vorteile
hydraulischer Spanntechnik

Hydraulische Spanntechnik ist nicht nur
stark, sondern auch feinfihlig und flexibel.
Lésungsorientierte Anbieter
mit einem breiten Produkts-
ortiment und viel Anwen-
dungserfahrung beraten
technik- und produktun-
abhéangig. Das Ergebnis
sorgtdann fur Prozessfahig-
keit bis hin zur Automati-
sierung, Prozesssicherheit
und das Einhalten enger
Toleranzen und Normen.
Wer das nutzt, kann auch in
Zeiten des Fachkrafteman-
gels seine Kunden mit Qua-
litat und Zuverlassigkeit
Uberzeugen.
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