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SPANNTECHNIK - Mit Nullpunktspanntechnik von AMF bewdltigt der

Formenbauer Koller immer komplexer werdende Geometrien und

Freiformflachen und gewinnt Flexibilitiat bei der Automatisierung.

unehmend mehr Funktionalitaten
Zwandern heute in die Werkzeuge und

somit in jede Baugruppe und jedes
Modul einer Form. In der Folge werden Geo-
metrien und Konturen immer komplexer. Und
ebenso steigen die Anforderungen der Werk-
stickspanntechnik fir eine kollisionsfreie Zer-
spanung bei der Herstellung der Bauteile.

In Verbindung mit einer moglichst automa-
tisierten Fiinf-Seiten-Bearbeitung mussen He-
rausforderungen gemeistert werden, die sich
noch vor sechs, sieben Jahren niemand vor-
stellen konnte. »Die heutigen Formen und
Werkzeuge mit ihren komplexen Konturen stel-
len wesentlich hohere Anforderungen an die
Spanntechnik als die Produkte friherer Jah-
re«, betont Markus Ferstl, Leiter der Fraserei
bei Formenbau Koller in Dietfurt-Oberbirg.
Paul Schaffner, der fiir die Fraserei mitverant-
wortlich ist, erganzt: »Dank der modularen
Nullpunktspanntechnik von AMF spannen wir
schnell und wiederholgenau und erhalten uns
groBtmogliche Flexibilitat fur eine weitgehend
automatisierte Flinf-Seiten-Bearbeitung.«

Weltweite Aktivitaten

Am Hauptstandort des Automobilzulieferers,
der fur alle bekannten OEMs und Zulieferer
Prototypen- und Serienwerkzeuge oder damit
gefertigte Serien-Kunststoffteile herstellt, ent-
stehen zuf mehr 2ls 20 Maschinen Werkzeuge

flir verschiedenste Teile. Weil man in den wei-
teren Standorten in Schwaig und Lupburg so-
wie in Pécs (Ungarn), in Mexiko und in China
auch Kunststoffteile fertigt, hat sich die Grup-
pe zum global agierenden Technologieunter-
nehmen und zum Spezialisten fiir Leichtbau-
teile entwickelt. Sie entwickelt und produziert
Interieur- und Exterieur-Leichtbauteile aus in-
telligenten Composites, wie PU-GF-Waben,
CFK, SMC oder individuellen Hybridvarianten.
So entstehen Ladebdden, Hutablagen, CFK-
Nasspressteile und Spritzgussteile fiir Klein-
und GroBserien in der Automobilindustrie mit
dem besonderen Fokus auf Leichtbau.

Im Werkzeugbau in Dietfurt fertigen 160
Fachkrafte sowohl fir externe Kunden, als
auch fir die Unternehmen der eigenen Gruppe
maBgeschneiderte Spritzguss- und Composi-
tewerkzeuge sowie Anlagen und Vorrichtun-
gen. Darin stecken sowohl! die Losungskompe-
tenz aus dem Werkzeugbau als auch die Erfah-
rung aus der Serienfertigung von Teilen.

Die Experten von Koller meistern die He-
rausforderungen seit 2015 mit Hilfe von Null-
punktspanntechnik der Andreas Maier GmbH
& Co. KG aus Fellbach. Damals fuhr das AMF-
Showmobil Andreas auf den Hof von Koller.
Die Mitarbeiter konnten sich die Spanntech-
nikprodukte und -ldsungen live vorfihren las-
sen und haben die handfesien Vorteile, die
sich mit modemer Spanntechnik in der Ferti-

gung realisieren lassen, gleich erkannt. »Seit-
dem ist die Nullpunktspanntechnik von AMF
bei uns nicht mehr wegzudenken«, versichert
Schaffner.

Modularer Aufbau

Auf fast allen der 22 Maschinen sind modula-
re Nullpunktspannsysteme aus dem Standard-
portfolio von AMF im Einsatz. Dazu gehdren
Aufspannpaletten in den Abmessungen 630
mal 630 Millimeter mit 214 Positionierboh-
rungen M8 mit 15 Millimeter Passung sowie
mechanische Aufbau-Spannmodule K10 als
Einfach- und Doppelmodule. Das Spannmodu
wird mechanisch gedffnet sowie verriegelt und
besitzt Einzugs-, Verschluss- und Haltekrafie
von 10 bis 25 Kilonewton.

Bei den Rasterplatten haben die beiden
Unternehmen eng kooperiert. So ist beispiels-
weise ein Fiinf-Achs-Bearbeitungszentrum von
Grob mit einem Palettenrundspeichersystem
mit 13 Paletten ausgertstet. Die Werksticks
werden auf den Paletten |direkt gespanni. Die
Spannbolzen mit Fangschrauben in den gehar-
teten Buchsen der Aufspannpaletten nehmen
die Spannbolzen von Aufbau- und Zwischen-
elementen auf. Die gibt es von 20 bis 100 Mii-
limeter. Mit dem definierten Rasterabsianc
bietet jede Palette groBtmogliche Flexibilitat
bei der Positionierung der Elemente. Zuleizt
ist oben ein Nullpunktspanmodul K10 posi-



tioniert, das die im Werkstick verschraubten
M8- oder M10-Spannbolzen halt.

3D-Visualisierung

Fur die Direktspannung werden die notwendi-
gen Bohrungen fir die Spannbolzen direkt in
das Rohteil eingebracht. Hierbei ist die Visua-
lisierung im 3D-Modell im Vorfeld eine unver-
zichtbare Hilfe. Grund: »So kénnen wir even-
tuelle Storkonturen flr die notwendige Finf-
seiten-Bearbeitung friihzeitig erkennen, und
unsere Konstrukteure planen die Buchsen so,
dass keine Kollisionsgefahr besteht«, erklart

1 Die Werkstiicke werden auf den Paletien draie

espannt.
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Schaffner. Haufig werden die Bauteile aus un-
terschiedlichen Werkstoffen zunachst ge-
schruppt und anschlieBend meist gehartet.
Nach dem Schlichten und weiteren Prozes-
sen wie beispielsweise Bohren oder Gewinden
muss haufig auch erodiert werden. »Bei all
diesen Prozessschritten bringt uns die Null-
punktspanntechnik von AMF echte Zeitvortei-
le, denn wir nehmen den einmal eingemesse-
nen Nullpunkt mit auf alle weiteren Maschi-
nen und Prozesse. So haben wir durch die
AMF-Technik die Riistzeiten drastisch gesenkt
und die Maschinenlaufzeiten von 80 auf 140

gebauten Sparmitsungsr wor SF Sesdi
»Und zwer so st da== wir ODes= Lisangen
eins zu eins in unseren NENEEUEE - -
jing Ubertragen haben<, ==t Fosl 3
schlieBend. Das 2018 zufz=teuts cnnsssoe
Tochterunternehmen befindst sich a2uch =
nem 50.000 Quadratmeter
stick mit 3.000 Quadratmeter Werkz=su
Dort entstehen seit 2019 Werkzeuge und Pro-
dukte fir den chinesischen Markt.
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FLEXIBILITAT TRIFFT
TRANSPARENZ.
FUR IHREN ERFOLG.

“oboCell ONE — perfekt fur schwerere
derkstiicke in verschiedenen Losgrof3en

=2t neue Produktivitatsmalstabe im Werk-
sckhandling fur die flexible LosgroRenfertigung:
woCell ONE brilliert, wo bestehende Automati-
ssungssysteme an ihre Grenzen stof3en — ob beim
=skstiickgewicht, bei der Produktionstransparenz
=r beim Bedienkomfort!

=mfache Automatisierung von bis zu zwei
Werkzeugmaschinen mit nur einem Roboter
=andling von Werkstiicken mit bis zu 80 kg
=ohezeit-Konfiguration ohne spezielle
Saboter-Kenntnisse — dank hochintuitiver
samagement Manufacturing Software (MMS)




