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AMF-Beladesystem erhoht Fertigungstiefe beim Spanntechnikspezialisten Giithle

Automatisiert zu hoherer
Lieferperformance

Mit Smart Automation hat AMF auf der EMO im Herbst 2023 ein
flexibles Roboter-Beladesystem fur automatisiertes Werkstiick-
handling vorgestellt. Die Guthle Pressenspannen GmbH nutzt die
kompakte Beladezelle, um nicht nur eine hohere Produktivitat, son-
dern vor allem auch mehr Unabhangigkeit zu erreichen. Beigestellt
an eine vorhandene Drehmaschine, sorgt sie zuverlassig und
mannlos fur kontinuierliche Be- und Entladung. Und ihre smarte
»ochwester” tbergibt die Teile zur weiteren Bearbeitung.

(V. 1) Fertigungsleiter Sebastian Hellwig,
Zerspanungsmechanikerin 1bah Koda
(beide Giithle), Verkaufsleiter Erik
Laubengeiger und Produktmanager
Maximilian Gress (AMF) vor dem

o Team™ aus Smart Automation, Smart

Door und Smart Cleaning. Bid: ANF
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BN Dic Firma Giithle ist bekannt
fiir thre Rollbloc- und Dilos-Wechselsyste-
me fiir schwere Werkzeuge bis jenseits von
60 t Gewicht. Entscheidend fiir den Erfolg
sind auch die Kugelleisten, die je nach Werk-
zeuggrofle und Gewicht 2 bis 28 Kugeln
enthalten. Diese werden in die Kugelpfan-
nen eingepresst. Damit lassen sich Werkzeu-
ge schr leicht in eine Maschine einbringen.

»Dass wir vielleicht die ersten sind, die
das ncue AMF-Beladesystem einsetzen, ist
cine nette Randnotiz®, sagt Wolfgang Stein,
Standortleiter der Giithle Pressenspannen
GmbH. ,Viel entscheidender ist jedoch, was
Smart Automation uns an Unabhingigkeit
bringt.“ Das neue, flexible Roboter-Belade-
system Smart Automation von AMF auto-
matisiert das Werkstiickhandling von Ku-
gelpfannen an  der Haas-Drehmaschine.
Diese fiir thr Hauptprodukt wichtigen Teile
stellt Giithle nun in Ebersbach an der Fils
selbst her, anstatt sie weiterhin zuzukaufen.

Bis zu 10000 Stiick der Metallpressteile
werden jihrlich in vier Varianten auf Maf
gedreht. Beladen und enthommen werden
die Werkstiicke vom Roboter. Dazu éffnet
und schliefft Smart Door die Tiire zur Dreh-
maschine automatisch, bevor die Werkstii-
cke in der gegeniiber positionierten Reini-
gungsanlage Smart Cleaning gesiaubert wer-
den und dann zum Hirten gehen.

Die Entscheidung fiir dieses Ensemble ist
bei Giithle nicht nur wirtschaftlich begriin-
det. ,Wir senken damit auch Risiken der
Lieferkette und kénnen Terminzusagen ge-
geniiber unseren Kunden zuverlissiger ein-
halten®, erklirt Stein. Dass dabei auch die
Lagerverwaltung entlastet wird und die La-
gerkosten sinken, ldsst er nicht unerwihnt.

Einfache Programmierung

wDie Programmierung ldsst sich intuitiv und
ohne Programmierkenntnisse am  Bild-
schirm erledigen®, sagt AMF-Produktmana-
ger Maximilian Gress. Das ist vor allem
wichtig, wenn die Stiickzahlen der Produkti-
onsauftrige immer kleiner und variantenrei-
cher werden. Entscheidend ist fir Githle
auch der geringe Platzbedarf, den Smart Au-
tomation aufweist. Mit 930 x 960 mm be-
notigt die Beladezelle nicht einmal einen
Quadratmeter Aufstellfliche und hat laut
Hersteller den  kleinsten Footprint am
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Markt. So ist fir den Werker der Zugang
zur Maschine jederzeit moglich.

Dann steht der Roboter natiirlich schon
still. Denn ein Bodenscanner fungiert als
platzsparende Alternative zu einer Umhau-
sung und gewihrleistet die Sicherheit der
Mitarbeiter, indem der Roboter zunichst
verlangsamt und schliefSlich ganz stoppt.

Konstruiert fiir kleinen Platzbedarf

Die kleine Fliache realisiert AMF, indem der
Kuka-6-Achs-Roboter mit einer Traglast
von 10 kg nicht seitlich angebracht, sondern
oben aufgesetzt wird. Darunter befindet
sich ein Werkstiickwagen mit zehn Schubla-
den mit Rasterplatten, die der Roboter
selbststindig 6ffnet und schliefft. In diesen
platziert Giithle gleichermafen bis zu 2000
Roh- und Fertigteile der Kugelpfannen aus
Werkzeugstahl. Die vier Varianten umfassen
cinen Durchmesserbereich von 18 bis 36
mm.

Eingeschoben wird der Werkstiickwagen
von hinten. Weil er auf Schwerlastrollen
steht, liasst er sich bequem ein- und ausfah-
ren. Steht ein zweiter Wagen zur Verfiigung,
geschicht die Bestiickung der Schubladen
extern und hauptzeitparallel. Den benétigt
Giithle allerdings nicht, da die gegeniiber-
stchende Schwestereinheit Smart Cleaning
cbhenfalls einen Werkstiickwagen mit zechn
Schubladen enthilt.

In zwei Aufspannungen werden die Ku-
gelpfannen durch zwei Drehoperationen auf
Endmaf gebracht. Am Ende des 6-Achs-Ro-
boters sitzt ein Doppelgreifer mit integrier-
ter Ausblasung. Dieser kann durch unter-
schiedliche Greifergeometrien in einem Zy-
klus ein fertig bearbeitetes Teil entnehmen
und ein neues Rohteil einwechseln.

Eine optionale Wendeeinheit wiirde die
Bearbeitung von Teilen an allen Seiten er-
moglichen. Das ist bei Giithle nicht moglich,
da die zweite Aufspannung ein anderes
Spannmittel zur Aufnahme erfordert. So
werden also zunachst alle ersten Drehopera-
tionen durchgefiihrt, bevor nach dem Wech-
sel der Aufnahme alle zweiten erledigt wer-
den.

Damit das reibungslos und vollautoma-
tisch gelingt, hat Githle den Tiréffner
Smart Door von AMF mit installiert. Dieser
ist fiir Maschinen ohne automatische Tiir-
offnung gedacht. Die Einheit ist kompatibel
mit allen gingigen Maschinenausfiithrun-
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Smart Automation ist eine smarte und schlanke Bela-

dezelle von AMF mit sebr wenig Platzbedarf. Sie wird
an Maschinen beigestellt und schafft mebr Produkti-

vitdt bis hin zu einer mannlosen Schicht. 8id AF

gen, cinfach nachriist- und programmierbar
und passt also auch fiir die Haas-Drehma-
schine. Das begriifft auch Zerspanungsme-
chanikerin Ibah Koda: ,Ich bin nun nicht
mehr so stark an diese Maschine gebunden
und kann mich anderen Projekten wid-
men.*

Weil Giithle wie viele andere auch mit
dem Fachkriftemangel zu kimpfen hat, ha-
ben die Verantwortlichen als drittes Element
das ebenfalls neue Reinigungssystem Smart
Cleaning von AMF bereitgestellt. Hat der
Roboterarm mit seinen beiden Greifern ein
Teil entnommen und das nichste einge-
bracht, fithrt er das bearbeitete Teil in die
gegeniiber
Einheit. Dort hilt er es in den Luftstrahl, der
iiber sechs Diisen Spane und Kiihlfliissigkeit
wegblist. Wihrenddessen ist das nachste

positionierte  Smart-Cleaning-

Werkstiick fast schon wieder fertig.
wDas Zusammenspiel der drei Einheiten

funktioniert hervorragend®, freut sich Stein.
»Und weil alles so schnell eingerichtet ist,

fertigen wir die Teile auftragsbezogen, ohne
cin grofles Lager aufzubauen.“

Fiir die Herstellung der Rollbloc-Leisten
ist das eine grofle Verbesserung. Mit ihrer
Einfithrung 1978 hat Giithle den Werkzeug-
wechsel an Pressen revolutioniert. Tonnen-
schwere Werkzeuge lieffen sich nun einfach
bewegen und prizise positionieren. Zusam-
men mit den robusten Dilos-Werkzeug-
transportern und der intelligenten Spann-
technik ist Giithle so zu einem wichtigen
Erstausriister fiir viele Pressenhersteller ge-
worden. Dass sich mit der Eigenproduktion
der Kugelpfannen mithilfe der drei neuen
AMF-Automatisicrungslésungen die Liefer-
performance absichern lisst, diirfte Giithles
Marktposition starken.

Neue Einsatzfelder im Blick

Natiirlich sind mit den 10000 Teilen pro
Jahr weder die Maschine noch die Automa-
tisierungseinheiten Deshalb
iiberlegt man bei Giithle, wo man die flexi-
blen und mobilen Einheiten noch einsetzen

ausgelastet.

konnte. Mit einem Hubwagen lisst sich
Smart Automation miihelos und flexibel
versetzen und woanders positionieren. Das
gilt genauso fiir Smart Cleaning.

» Wir durchleuchten unsere Fertigung da-
nach, wo sich mit AMF Smart Automation
und ,Kollegen® auflerdem noch Prozesssi-
cherheit erhéhen sowie Maschinenlaufzeit
und Produktivitit steigern lassen“, sagt
Stein abschlieffend. |

Andreas Maier GmbH & Co. KG
www.amf.de

Das neue, flexible
Roboter-Beladesystem
Smart Automation von
AMF automatisiert bei
Giithle das Werkstiick-
handling von Kugel-
pfannen an der Haas-

Drebmaschine. Bic AW
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