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© NULLPUNKTSPANNTECHNIK SENKT RUSTZEITEN UND ERHOHT MASCHINENLAUFZEIT

Schubkraft fur die
Produktivitat

3-Achs-, 4-Achs- oder 5-Achs-Bearbeitung und mehr sind bei der
Zerspanung heute gangige Praxis. Dazu werden die Bauteile immer
anspruchsvoller, haben komplexere Geometrien und Freiformfla-
chen, weil immer mehr Funktionen in einem Teil integriert sein sol-
len. Das stellt auch hohere Anforderungen an die Spanntechnik fir
eine kollisionsfreie Zerspanung bei der Herstellung der Bauteile.

Nullpunki-
spanntechnik
von AMF sorgt
fiir Flexibilitiit
bei der 5-Seiten-
Bearbeitung,

verkiirzt die
Riistzeiten und
steigert so die
Maschinen-
laufzeiten.

In Verbindung mit einer moglichst
automatisierten Fiinf-Seiten-Bear-
beitung miissen Herausforderun-
gen gemeistert werden, die sich vor
sechs, sieben Jahren niemand vor-
stellen konnte. Zugleich miissen
hochste Flexibilitit und Maschi-
nenlaufzeiten realisiert werden.
Nur so kann die Wettbewerbsfa-
higkeit sichergestellt werden.

Mit modularer Nullpunktspann-
technik von AMF lasst sich diesen
Herausforderungen begegnen. Was
gerne vernachlissigt wird, hat das
Potenzial zu einem regelrechten
Turboschub fiir die Produktivitit.
Denn dank der modularen Null-
punktspanntechnik ~ von ~ AMF
spannen Anwender schnell sowie
wiederholgenau und erhalten zu-
gleich hohe Flexibilitat fur eine
weitgehend automatisierte Fuinf-
Seiten-Bearbeitung.
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Visualisierung
verhindert Kollisionen

So konnen beispielsweise auf ei-
nem Funf-Achs-Bearbeitungszen-
trum mit einem Palettenrundspei-
chersystem samtliche Paletten mit
Nullpunktspannmodulen
rustet werden. Dabei
Werkstiicke auch direkt gespannt
werden. Spannbolzen mit Fang-
schrauben in den Buchsen der Auf-

ausge-
konnen

spannpaletten nehmen die Spann-
bolzen von Aufbau-, Zwischenele-
menten oder Werkstiicken auf.

Fur die Direktspannung werden
die dazu notwendigen Bohrungen
fiir die Spannbolzen direkt in das
Rohteil eingebracht. Hierbei ist ei-
ne Visualisierung im 3D-Modell
im Vorfeld eine unverzichtbare
Hilfe. So lassen sich eventuelle
Storkonturen fiir die notwendige
Funf-Seiten-Bearbeitung frithzeitig

Durch das
modulare Null-
punktspannsys-
tem konnen
Werkstiicke

mit komplexer
AufSenkontur in
unterschiedlichen
Spannhiohen
direkt auf der
Palette gespannt
werden.

erkennen. Die Konstrukteure pla-
nen die Buchsen dann so, dass kei-
ne Kollisionsgefahr besteht.

Nullpunkt flr weitere
Prozesse und Maschinen

Hiufig werden die Bauteile zu-
ndchst geschruppt und anschlie-
Bend gehirtet. Nach dem Schlich-
ten und weiteren Prozessen wie
Bohren oder Gewindeschneiden
muss hdufig auch erodiert werden.
Bei all diesen Prozessschritten
bringt die Nullpunktspanntechnik
Zeitvorteile, denn Anwender neh-
men den eingemessenen Nullpunkt
mit auf alle weiteren Maschinen
und Prozesse. Das senkt die Rust-
zeiten drastisch und steigert die
Maschinenlaufzeiten deutlich.

Sind Werkstiicke mit Nullpunkt-
spanntechnik gespannt, gibt es bei
der Bearbeitung auflerdem weni-
ger Vibrationen. Das fiihrt zu einer
besseren  Oberflichengiite,
Prozesszeiten verkiirzt und nach-

was
folgende Prozesse iiberfliissig ma-

chen kann. (n)
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