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Vorrichtungen von AMF senken Kosten und Personaleinsatz bei Pumpenhersteller

Hydraulik-Spannvorrichtungen
legen die Kosten tiefer

Dass Supersportwagen tief auf der Piste kleben, liegt nicht zuletzt
an der Trockensumpfschmierung, die eine Olwanne obsolet macht.
Die Prazisionspumpen dafir fertigt Scherzinger aus dem Schwarz-
wald. Kleine Serien mit hohen Anforderungen an Toleranz, Prozess-
sicherheit und Wiederholgenauigkeit sind die Paradedisziplin der
Schwarzwalder. Damit dies zuverlassig gelingt, hat die Andreas
Maier GmbH & Co. KG (AMF) passgenau die richtigen Vorrichtun-
gen dazu entwickelt.

Kleine Serien mit hoben Anforderungen an Toleranz, Prozesssicherheit und Wiederbholgenauig-

keit sind die Paradedisziplin von Scherzinger. Damit dies zuverldssig gelingt, hat AMF passge-

naue Vorrichtungen dazu entwickelt. 8id: AMF
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Trocken-
sumpf-Pumpen von
Scherzinger werden vor
allem bei Motoren im Renn-
sportbereich eingesetzt. Die mebrstufigen
Zabnrad-Pumpen saugen Kurbelgehduse, Zylinder-
kapfe, Kettenkdsten und Turbolader ab und sorgen fiir

die zuverldssige Schmierung wichtiger Bereiche. Bl MW

B | Fiir genau solche Projekte brennen wir®,
erzihlt Tobias King. ,, Wenn wir frithzeitig hinzugezogen
werden und unsere gesamte Kompetenz in der Entwick-
lung, Auslegung, Konstruktion und Fertigung von
Hochleistungspumpen einbringen kénnen, dann laufen
alle zur Hochstform auf“, so der Projektleiter bei der
Scherzinger Pumpen GmbH & Co. KG weiter. Als vor
rund sicben Jahren ein siidddeutscher Premium-Automo-
bil-Hersteller anklopft, geht es um ecine Fliigelzel-
lenpumpe zur Trockensumpfschmierung fiir deren Su-
persportwagen. Was am Anfang mit iiberschaubaren
Stiickzahlen im Manufakturbetrieb beginnt, wichst
schnell in eine Serie. Und weil dank hoher Prozesssicher-
heit und Wiederholgenauigkeit Qualitit und Standfes-
tigkeit der Prazisionspumpen iiberzeugen, weckt dies
auch in Italien Begehrlichkeiten. Doch damit beginnt ei-
ne neue Dimension, denn nicht nur italienische Super-
sportwagen sind aktuell gefragt wie nie.

Nachfrage nach Supersportwagen steigt stark

wJetzt geht es um Stiickzahlen von mehreren 1000 pro
Jahr und die fordern ein ganz anderes Fertigungskon-
zept“, betont Produktionsplaner Mario Maier von
Scherzinger. Zwei Gehiuse und zwei Deckel aus Alumi-
niumguss sollen méglichst vollautomatisch und mann-
los gefertigt werden. Also wird das neue 5-Achs-Bear-

mav Mai 2024




beitungszentrum von Grob mit einer Automation von
EGS um neue Vorrichtungen erganzt. ,Bei den ersten
Vorrichtungen haben wir viel gelernt, doch nun sollte
ein Partner hinzukommen, der uns besser versteht und
auf uns eingeht®, forderte Oliver Hindinger, der bei
Scherzinger die Betriebsmittel konstruiert. Das spielte
Willi Fast in die Hiande. Der AMF-Anwendungsberater
fiir genau solche Projekte bet Schliisselkunden kommt
aus der Technik und bringt gerne sein Verstindnis und
seine Losungskompetenz ein. ,Ich war lange genug auf
der anderen Seite und erkenne schnell, wo der Schuh
drircke.”

So entstehen vier Vorrichtungen, die, auf Maschinen-
paletten montiert, in wenigen Minuten in die Maschine
cingewechselt werden und dank Nullpunktspanntech-
nik sofort positioniert sind. Die Herausforderung dabei
ist die Fixierung der Rohteile aus Aluminium-Sandguss.
In einem fritheren Konzept wurden zwei Bauteile pro
Vorrichtung gespannt und bearbeitet. Dabei haben je-
doch mehr Storkonturen den Bearbeitungsprozess ein-
geschriankt. ,Deshalb spannen wir jetzt nur noch je ein
Rohteil, statt wie frither zwei®, erklirt King. ,So haben
wir die Komplexitit reduziert und die Prozesssicherheit
deutlich erhoht.“

Clevere Spannlisung beriicksichtigt alle Gegebenheiten

Gespannt werden die Rohteile hydraulisch mit maximal
190 bar Druck. Bei dem grofleren Pumpengehiuse ist
dies nicht ganz trivial. ,Damit wir bei den Bearbei-
tungsprozessen alle Positionen erreichen, haben wir in
der Konstruktion drei Laschen vorgesehen, an denen ge-
spannt werden kann und die spater entfernt werden®,
berichtet Hindinger. Hat der Knickarmroboter von EGS
cin Teil aus einer der zehn Palettenschubladen entnom-
men, positioniert er es passgenau in der Vorrichtung.
Dann fixieren drei Vertikalspanner mit 90° Offnungs-
winkel das Gehiause mit 7,8 kN felsenfest und prozesssi-

Gespannt werden die Robteile in der AMF-Vorrichtung bydrau-

lisch mit maximal 190 bar Druck. Bid A
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Gehduse und zwei Deckel aus Aluminiumguss werden bei Scherzinger vollautomatisch und

mit AMF-Vorrichtungen mannlos bearbeitet. Der Deckel wird senkrecht in die bogenformige

AMF-Vorrichtung eingebracht, die ibn an den schmalen Seiten komplett umschliefSt. Bid: ANF

cher. An den Auflageflichen sind zusitzlich griffige Auf-
nahmepunkte gegen ein Verrutschen des Werkstiicks an-
gebracht. Nun kénnen Bohrungen und Senkungen ein-
gebracht, Dichtungsflichen plan gefrast und das Innere
der Fliigelzellenpumpe auf Maf zerspant werden. Dabei
sind die MaR-, Lage- und Formtoleranzen mit 0,02 und
0,04 mm schr anspruchsvoll. Sind alle Bearbeitungs-
schritte durchgefiihrt, ibernimmt ein in der Vorrichtung
cingebauter Zentrierspanner die Fixierung des Pumpen-
gehduses. Nun geben die Kipphebel die drei Spannla-
schen frei, damit sie die Maschine entfernen kann.

Die Fertigung der beiden Deckel ist zwar nicht ganz
so anspruchsvoll, dennoch bedarf es fiir die sichere
Spannung der Rohteile einiger Uberlegungen. Passend
zur horizontalen Spindellage der Grob-Maschine wer-
den die Teile senkrecht in eine bogenférmige Vorrich-
tung cingebracht, die sie an den schmalen Seiten kom-
plett umschlieft. Auch hier fixieren nach dem Positio-
nieren die hydraulischen Vertikalspanner fest und si-
cher. Im Anschluss an das Zerspanen werden die Teile in
weiteren Schubladen des Palettenwagens abgelegt, be-
vor sie ausgefahren und noch entgratet sowie veredelt
werden.

Familienunternehmen mit jahrzehntelanger Tradition

Neben den besonderen Herausforderungen von Fahr-
zeugtechnik und Motorsport kommen Pumpen von
Scherzinger auch im Maschinen- und Anlagenbau sowie
in der Kraftwerkstechnik zum Einsatz. Das 1937 ge-
griindete Unternchmen hat seine Fertigung mit entspre-
chenden Standorten aufgegliedert in Serien- und Einzel-
teil- bis Kleinserien-Fertigung.

Bei AME, die vor allem durch ihre Nullpunktspann-
technik weltweit geschitzt werden, sind solche kunden-
spezifische Projektaufgaben mit passgenauen Losungen
immer stirker gefragt. Denn dabei bringen die erfahre-
nen Experten gerne ihre gesamte Expertise ein, um die
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fir Fertigung, Werkstiick und Produktivitit beim Kun-
den beste Losung zu finden.

Direkte Kommunikation aller Beteiligten auf Augenhihe

Seit Januar 2024 liuft die Fertigung wie gewiinscht. Das
Ziel einer vollautomatisierten, mannlosen Fertigung ist
in Rekordzeit erreicht worden. ,, Wir haben es geschafft,
den Personaleinsatz gegeniiber frither auf 25 Prozent zu
senken®, berichtet Produktionsplaner Maier begeistert.
Dass dieses Projekt so schnell zum Serienstart kam, ist
allen Beteiligten zu verdanken.

Willi Fast von AMF resiimiert zufrieden: ,Nach ers-
ten Gesprachen im Mirz 2023 war mir klar, dass es vie-
le Herausforderungen zu bewiltigen gilt, um alle vier
Vorrichtungen bis zum geplanten Produktionsstart An-
fang 2024 ecinsatzbereit zu haben. Hierbei bewies sich
unsere Struktur Konstruktion
Projektmanagement als grofler Vorteil. Besonders freut
uns, dass wir mit Scherzinger einen Kunden haben, mit
dem der Daten- und Informationssaustauch direkt und
ziigig verlauft.“ Das konnen alle bei Scherzinger nur be-
kriftigen: ,Dass man immer einen direkten Ansprech-
partner erreicht hat und AMF stets schnell reagiert hat,
ist nicht selbstverstandlich®, sagt Hindinger. Und King
erginzt: ,Die Zusammenarbeit war immer auf Augen-
hohe. Das kennen wir leider auch anders.“

interne aus und

Gewinner vor allem jenseits von Piste und StraBe

Inzwischen sind die Abrufe der Pumpen fiir die Tro-
ckensumpfschmierung sowohl des deutschen als auch

Die Grob 350 kann mit ihrem einzigartigen Maschinenkonzept
der horizontalen Spindellage und dem Schwenktisch das Werk-
stiick nach Messung der Lage fiir jede notwendige Bearbeitung

toleranzgenau positionieren. Bild: AMF

des italienischen Herstellers der Supersportwagen wei-
ter gestiegen. Weil die Fahrzeuge nicht nur auf Renn-
strecken, sondern auch im normalen Straflenverkehr zu-
gelassen sind, erfreuen sie sich bei threr Kundschaft, die
bis zu siebenstellige Betrage ausgeben kann, immer gro-
Rerer Beliebtheit. Die automatisierte Fertigung bei
Scherzinger macht steigende Abrufzahlen locker mit.
Und so ist es am Ende egal, ob Italien oder Deutschland
am Nirburgring vorne liegt, die Hochleistungspumpe
der Trockensumpfschmierung macht die extrem hohen
Anforderungen eines 24-Stunden-Rennens mit Dauer-
drehzahlen jenseits der 8000 Umdrehungen genauso lo-
cker mit wie die Sonntagsausfahrt des Sportwagenlieb-
habers auf der Landstrafe. Deshalb gehéren Scherzin-
ger und AMF auf jeden Fall zu den Gewinnern. |

Andreas Maier GmbH & Co. KG
www.amf.de

Das Ziel einer vollauto-
matisierten, mannlosen
Fertigung ist dank guter
Zusammenarbeit aller
Beteiligten in Rekord-
zeit erreicht worden.

(V. 1.) Mario Maier,
Sabrina Loffler, Tobias
King (alle Scherzinger),
Willi Fast (AMF),
Oliver Hindinger, Fabio
Manzanillo (beide
Scherzinger). Bid AMF
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