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SPANNEN

So wird der NuIIpunkt
zum Produktivitats-Booster

bwohl Nullpunktspannsysteme,

sind sie einmal installiert, sofort

und unmittelbar groBe Einspa-

rungen bei den Ristzeiten brin-

gen, sollte man sich damit nicht so schnell
zufriedengeben. Denn, stellen Anwender
eine durchgangige Gesamtbetrachtung
uber die gesamte Prozesskette einer
Werkstlickbearbeitung und die dazu not-
wendigen Maschinen an, kann das viele
zusatzliche Effekte bringen, als bei einer
Uberstiirzt umgesetzten Inselldsung. Zahl-
reiche Anbieter und eine riesige Produkt-
vielfalt an Nullpunktspannsystemen und
d -modulen versprechen zwar schnelle Hilfe.
{* Dennoch sollte die Auswahl nicht voreilig
! ] getroffen und das Produkt nicht Gberhas-
' tet ausgewahlt werden. Stattdessen ist es
I sinnvoll, den Anbieter unbedingt mit ins
Boot zu holen. Als vertrauensvoller Ferti-

gungspartner kann der namlich viel Erfah-

| i { rung einbringen und lésungsorientiert
W&‘“\ T denken. Steht ein Anbieter dafiir nicht zur

] ' e Verfiigung, ist Vorsicht geboten.
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Angebot bestatigt Siegeszug
der Nullpunktspanntechnik

Die Leistungsfahigkeit der Nullpunkt-
spanntechnik im rauen Fertigungsalltag
ist unbestritten. Hochprazise Spannmo-
dule mit hohen Einzugs-, Verschluss- und
Haltekraften sorgen fiir die perfekte Span-
nung in verschiedensten Einsatzberei-
chen. Angesteuert werden die Module
hydraulisch, pneumatisch oder mecha-
nisch. Ganz egal, ob Werkstiicke direkt
gespannt werden, Spanntirme oder
Fiirs Spannen von Werkstlicken hat sich in letzter Zeit wohl andere Ldsungen gefragt sind, der Markt

kaum eine Methode so stark verbreitet, wie die bietet eiﬂe_ groBe Varia'ﬂtenvievlfalt‘ Stets
Nullpunktspanntechnik. Kein Wunder, kénnen die kleinen QIR U cesssicterin E 1N ohe

T - : : Wiederholgenauigkeit. So steigern die
Kraftpakete doch bis Uber 90 Prozent an Rustzeiten einsparen. . el e b prizisen

Wird Nullpunktspanntechnik weitergedacht, )
kann das die Fertigung regelrecht k.
befligeln. Qualifizierte Anbieter der
Nullpunktspanntechnik wie AMF bringen
deshalb viel Prozessverstandnis

und ein breites Sortiment mit.
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Wer jetzt den Will-ich-sofort-haben Impuls verspurt, Werkstiick- und Vorrichtungswechsel die
sollte noch kurz innehalten. Denkt man die Technik namlich Maschinenlaufzeiten und somit die Pro-
maschinen- und prozessﬂbergreifend weiter, duktivitat erheblich. Ristzeiten von acht

kann sich fiir die gesamte Fertigung ein regelrechter Minuten sttt eete R IRl O
die Regel als die Ausnahme. Damit amorti-

Produktivitatsschub grgeben. Anbieter d?r i ; siert sich die Investition auch sehr schnell.
Nullpunktspanntechnik sollten deshalb viel Prozessverstdndnis So weit, so gut. Denkt man jedoch
und ein breites Sortiment mitbringen. durchgéngig und ber eine Insellésung
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hinaus, ergeben sich noch eine Vielzahl
weiterer Effekte. Das reicht vom Werk-
zeugbau iber die Fertigung, die auch
vollautomatisiert und mannlos werden
kann bis hin zur (End-)Montage. Und
auBerdem gibt es ja nicht ausschlieBlich
Nullpunktspannmodule, sondern auch
andere Spannlésungen. Man denke nur an
Vakuum- oder Magnetspannplatten oder
angepasste Varrichtungen.

Anbieter, die breit denken

und uber ein groBes Sortiment
verfiigen, konnen im Sinne
des Anwenders beraten

So haben sich Anbieter wie zum Bei-
spiel die Andreas Maier GmbH & Co. KG
(AMF) darauf spezialisiert, Kunden und
Anwendern ganzheitliche Lésungen fir
den kompletten Fertigungsprozess auszu-
arbeiten. Denn oftmals ist ein Werkstiick
nach verschiedenen Zerspanungsprozes-
sen auf einer Maschine nicht endbearbei-
tet. Haufig folgen weitere Prozesse auf
anderen Maschinen. Kann man den Null-
punkt mitnehmen, weil Folgemaschinen
auch mit der Technologie ausgestattet
sind, potenzieren sich die Einsparergeb-
nisse bei den Ristzeiten erheblich. Das
hat sich beispielsweise auch bei der Addi-
tiven Fertigung bewahrt, wo nach dem
ersten Schritt meist viele weitere Pro-
zesse folgen, bis das Teil beispielsweise
von einer Grundplatte abgetrennt wird.

Weil AMF einer der Pioniere der Null-
punktspanntechnik ist und zu den Markt-
fihrern gehért, verfligen die Experten
Uber einen groBen Erfahrungsschatz und
viel Branchenwissen. Anwendungserfah-
rungen in den Bereichen Maschinenbau,
Automotive und Automobilzulieferer,
Lebensmittel-, Pharma- oder Chemie-
Industrie sowie in der Medizintechnik sind
nach Projekten, Aufgaben und Fertigungs-
prozessen in einem groBen Wissenspool
gespeichert. Aus diesem Erfahrungs-
schatz heraus ergeben sich kreative
Losungen, die weit (ber isolierte Pro-
zesse, Maschinen und Spanntechniken
hinausgehen. Ist das Nullpunktspannen
zweifellos die Kénigsdisziplin, so kann
jedoch erst ein breit aufgestellter Anbieter
mit einem groBen Sortiment an Spann-
technik und viel Prozess- und Fertigungs-
verstandnis flir Kunden und Anwender
stets die bestmdgliche Ldsung im Sinne
der Fertigung und des Produktergebnisses
ausarbeiten.

Denkt man die Nullpunktspanntechnik gemeinsam mit einem Anbieter wie AMF maschinen-
und prozessiibergreifend weiter, kann sich fiir die gesamte Fertigung ein regelrechter
Produktivitatsschub ergeben.

Pionier mit langer Erfahrung
und groBem Branchenwissen
schopft Moglichketen
kreativ aus

So haben die Spannexperten aus Fell-
bach beispielsweise bei einem groBen
Maschinenhersteller eine DMC 340 U der
Portalbaureihe inklusive 5-fach-Platten-
wechsler mit ristzeitminimierenden
Spannlésungen ausgestattet. Basis sind
flexible Aufspannvorrichtungen fir vier
Varianten sehr groBer Maschinenteile, die
paarweise aufgespannt und bearbeitet
werden. Flr die Fixierung in erster und
zweiter Aufspannung sorgt eine Kombina-

tion aus hydraulischen Niederzugspan-
nern, und anschwimmenden Unterstit-
zungselementen. Das gewahrleistet, dass
die Teile perfekt eben sind.

Zunachst wird die Kontur vorgefrast
sowie Bohrungen und Gewinde einge-
bracht - darunter auch Bohrungen fiir die
Nullpunktspannbolzen, die fiir die dritte
Aufspannung, eine Direktspannung, bend-
tigt werden. Nach dem Wenden der
Bauteile um 180° nehmen jetzt die Null-
punktspannmodule die eingeschraubten
Spannbolzen auf und fixieren die Bauteile
direkt, verzugsfrei und rundum zugénglich
fur eine Finfseitenbearbeitung. Um die

Durch kreativen Einsatz und Kombination an hochwertigen Spann- und Automatisierungsmodulen,
Spannstationen, Vakuum- oder Magnetplatten, Adapter und weiterem Zubehdr lassen
sich passgenaue Losungen durchgangig fiir eine gesamte Fertigung entwickeln,
die die Effizienz potenzieren.
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SPANNEN

Bei der Nullpunktspanntechnik ist es sinnvoll, den Anbieter wie beisp'ielsweise AMF unbedingt
mit ins Boot zu holen.

Kapazitdten des Plattenwechslers zu
erweitern und die Flexibilitdt zu maximie-
ren befinden sich auf den Maschinenpalet-
ten ebenfalls Nullpunktspannstationen.
Das sorgt fir schnellen, prazisen und wie-
derholgenauen Vorrichtungswechsel.

Mit Riist- und Aufspannplanen
den Uberblick behalten

Der Clou ist jedoch die Flexibilitat der
Aufspannvorrichtungen. Auf einer Grund-
platte sind zwei verschiebbare Aufbau-
platten montiert. Hydraulische Abstiitzele-
mente, die nur abgesteckt sind, kdnnen
einfach versetzt werden. So kdnnen die
Vorrichtungen nicht nur zwei paarweise
zusammengehdrige Seitenteile aufneh-

At
Wi
ST

men, die sich nach dem Wenden finfseitig
bearbeiten lassen. Es kdnnen auch alle
vier Varianten der Bauteile in den jeweili-
gen Bearbeitungszustéanden aufgespannt
werden. Damit die Werker bei dieser
unvorstellbaren Komplexitat noch den
Uberblick behalten, sind die fiir das jewei-
lige Bauteil passenden Positionen farbig
codiert. Das schafft die notwendige
Sicherheit und beschleunigt hauptzeitpa-
ralleles Vorristen. Dazu gibt es fir alle
Bauteile sowohl Aufspann- als auch Rist-
pléne, die an der Maschine zur Verfligung
stehen. Nachgelagerte Prozesse wie bei-
spielsweise das manuelle Entgraten sind
ebenso mit Nullpunktspannmodulen aus-
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Nullpunktspanntechnik wie von AMF ist ein Gewinn fiir jede Fertigungs- und Montageumgebung.
Die drastische Reduzierung der Riistzeiten kommt direkt der Produktivitat zugute.
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Weil AMF einer der Pioniere der
Nullpunktspanntechnik ist und zu den
Marktfiihrern gehdrt, verfiigen die Experten
{iber einen groBen Erfahrungsschatz

und viel Branchenwissen.

gestattet, wie ein Scherenhubtisch. Der
nimmt die Bauteile schnell und sicher in
Direktspannung auf und ermdglicht ergo-
nomisches Arbeiten. Das Beispiel zeigt,
wie sich Spannldsungen, in deren Mittel-
punkt Nullpunktspannmodule stehen, erst
durch die Kombination mit weiterer
Spanntechnik kreativ zu einem flexiblen
Verbund und einer passgenauen Gesamt-
I6sung kombinieren lassen. Die Werker
beim Maschinenhersteller wollen diese
Losungen jedenfalls nicht mehr missen.

Fazit:
Nullpunktspanntechnik ist unersetzlich
- Aber erst Anbieter mit Fertigungsver-
standnis ziinden den Turbo-Booster
Nullpunktspanntechnik ist unbestritten
ein Gewinn flr jede Fertigungs- und Mon-
tageumgebung. Die drastische Reduzie-
rung der Ristzeiten kommt direkt den
Maschinenlaufzeiten und der Produktivi-
tat zugute. Kann ein Anbieter dariiber
hinaus Fertigungsverstandnis und ein
breites Sortiment weiterer Spanntechnik
vorweisen, bringt dies die Fertigung erst
richtig voran. Durch den kreativen Einsatz
und die Kombination einer Vielzahl an
hochwertigen Spann- und Automatisie-
rungsmodulen, Spannstationen, Vakuum-
oder Magnetplatten, Adapter und weite-
rem Zubehor lassen sich passgenaue
Losungen durchgangig fir eine gesamte
Fertigung entwickeln, die die Effizienz
potenzieren. So wird die Nullpunktspann-
technik zu einem wichtigen Baustein fir
optimierte Vorrichtungs- und Werkstiick-
wechsel. (206a23-315)



