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Ob FIX-Profil® Formwechselplatten oder drei- und mehrschneidige Formdreh- Hochste Wechselgenauigkeit
werkzeuge: Von ZWT bekommen Sie das ideale Werkzeug mit perfekten Konturgenauigkeit im p-Bereich
Schneidkanten fir hohe Konturgenauigkeit sowohl fiir alle gangigen Ein- Optimale Spanleitstufen

und Mehrspindeldrehautomaten als auch fiir CNC-Drehmaschinen und Innere Eckenradien bis 0,02 mm
Langdrehautomaten. Die Halter sind mit und ohne IKZ verfiigbar. Sprechen Inhouse-Beschichtung

Sie mit uns, wenn Sie die Qualitat Ihrer Teile erhhen und Ihre Maschinen- 24-Stunden Nachschleifservice
stillstandzeiten minimieren wollen.

lhr Spezialist

fiir Formdrehwerkzeuge ZWT ®

ZWT Zisterer GmbH & Co. KG - Werkzeugtechnik - Eschenwasen 14 - 78549 Spaichingen - Germany ZISTERER
Tel.: +49 (0) 74 24 - 9 40 40 - info@zwt-zisterer.de - www.zwt-zisterer.de WERKZEUGTECHNIK
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Ein- und Abstechwerkzeuge fur hohe
Prazision bei kurzen Stechoperationen

ARNO Werkzeuge, Karl-Heinz Arnold GmbH, hat sein Sortiment erweitert.
Mit TEO9 und TE14 prasentiert das Familienunternehmen zwei geschliffene
StechplattengroBen fiir hochprazise kurze Einstiche bis 6,5 mm. Die gepress-
ten dreischneidigen Platten sind je nach Anwendung verschieden beschich-
tet und werden prazisionsgeschliffen. Das sorgt fiir hohe Genauigkeit beim
Abstechprozess genauso wie beim Plattenwechsel. Anwender halten damit
prazise die geforderten Toleranzen ein. Die Spannung im ATS-Werkzeughalter
des Herstellers ermoglicht einzigartige Stech-Operationen.

Zwei neue geschliffene StechplattengroBen TE09 und TE14 erweitern
das Sortiment von ARNO Werkzeuge

Die neuen dreischneidigen Stechplatten TE09 und TE14 gibt es fir
das Ein- und Abstechen bis zu einer Stechtiefe von vier beziehungs-
weise 6,5 mm und Einstechbreiten von 0,5 - 6 mm
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~Mitunseren beiden neuen BaugréBen erzielen
Anwender hochste Prazision mit geringsten
Toleranzen beim Ein- und Abstechen®, ver-
spricht Werner Meditz, Technischer Leiter von
ARNO Werkzeuge. Die neuen dreischneidigen
Stechplatten TEO9 und TE14 gibt es fir das
Ein- und Abstechen bis zu einer Stechtiefe
von vier beziehungsweise 6,5 mm und Ein-
stechbreiten von 0,5 - 6 mm. Die Platten
sind gepresst und gesintert und werden je
nach Zerspanungsprqzess und Anwendung
entsprechend beschichtet. Darliber hinaus
sind sie komplett prazisionsgeschliffen. Das
sorgt nicht nur fir eine hohe Genauigkeit beim
Stechen mit einer Toleranz von +- 0,01 mm
sondern auch fur eine hohe Wechselgenauig-
keit. Flr die Herstellung von Profilen sind auf
Kundenwunsch Sonderbreiten bis 15 mm
verfugbar. Damit miissen Anwender im ersten
Schritt nur einmal einstechen, wo sonst drei
Vorgange notwendig sind.

Ein- und Abstechen mit hoher Prazision
und engen Toleranzen

Die neuen Platten lassen sich auf Tragerwerk-
zeugen von 8 x 8 bis 20 x 20 mm aufbringen.
Damit passen sie auch in das AFC Schnell-
wechselsystem von ARNO Werkzeuge mit in-
tegrierten, durchgangigen Kuhlkanélen fir die
Nassbearbeitung. Die h6chste Prazision erzie-
len Anwender beim Einsatz der neuen Platten
zusammen mit dem ATS System von ARNO
Werkzeuge, das das Kuhlmittel Gber zwei
Kanale direkt an die Schnittflache und an die
Freiflache bringt. So gelingen Prézisionsein-
und -abstiche zum Beispiel fir die Herstellung
von Sicherungsringen bei Hydraulikbauteilen,
wo die Toleranzanforderungen besonders hoch
sind. Als einzigartige Besonderheit lassen sich
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Die héchste Prazision erzielen Anwender beim Einsatz
der neuen Stechplatten zusammen mit dem ATS System

von ARNO Werkzeuge, das das Kuhlmittel Gber zwei
Kanéle direkt an die Schnittflaiche und an die Freiflache
bringt

die Werkzeugplatten im ATS Tragersystem mit einer
versenkbaren Schraube befestigen. Dazu ist die Auf-
lageflache der Platten ebenfalls prazisionsgeschliffen.
Damit gelingen auch Stechprozesse entlang von Schul-

tern, ohne dass die radiale Planflache angegriffen wird.

Stechplatten kénnen nach Kundenwunsch
beschichtet werden

Gepresst aus einem besonderen Substrat werden nach
dem Sinter-Prozess daraus die rohen Hartmetallplatten By
in den Geometrie GA, GB und GC fiirs Abstechen und R

Einstechen hergestellt. AnschlieBend werden sie je nach &

Anwendungsfall mit einer entsprechenden Beschich-

tung versehen. So entstehen Wendeschneidplatten fiir

Stahl, rostfreien Stahl, Titan oder Sonderwerkstoffe. Fur

alle Werkstoffe hat ARNO Werkzeuge unbeschichtete Tausende Messwerte pro Sekunde.
TEO9 und TE14 Platten als fertiggeschliffene Halbzeuge
am Lager, die nach Kundenwunsch beschichtet werden.
Die geschliffenen Umfange sorgen genauso fiir héchste
Wirtschaftlichkeit und beste Performance wie speziell |_C5O alpt G | I_OG )
geschliffene Spanformer, die je nach Anwendungen

kundengerecht gefertigt sind.

Schnell. Prazise. Prozesssicher.

focus on productivity

Die Werkzeugplatten lassen sich im ATS Tragersystem
mit versenkbarer Schraube befestigen. Damit gelingen
Stechprozesse entlang von Schultern, ohne dass die
radiale Planflache angegriffen wird (Bilder: © ARNO)
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