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Auf die Faltung
kommt es an

In der Zerspanung geht es inzwischen zu wie

in der Formel 1: An jedem noch so kleinen
Schriubchen wird gedreht, um die Leistung
zu steigern. Welches Potenzial steckt in einem
perfekten, additiven Werkzeughalter?

incen FiineT

ber das Schneidwerkzeug hin-
auszudenken, ist vor allem
beim Drehen wichtig. Anwen-
dern hilft dabei, wenn sie fiir
ihre Auftrige stets die passende Gesamt-
kombination aus Werkzeug, Halter und
Kiihlung einsetzen kénnen. Hersteller, d.e
sich darauf einstellen und mit Fachwis-
sen, einer breiten Produktvarianz sowie
verniinftiger Beratung unterstiitzen, sind

Werkzeughalter und Kiihlung wird
einbezogen

In der Formel 1 gibt es kein Teil, das nicht
permanent infrage gestellt wird, um Ver-
besserungen herauszukitzeln. Und den-
noch darf sich nur derjenige Fahrer und
Hersteller die WM-Krone aufsetzen, der
das Gesamtpaket beherrscht. So sind auch
Schneidwerkzeuge beim Drehen trotz all
der Optimierung und Spezifizierung nicht
das Ende des Verbesserungspotenzials. Ver-
antwortungsbewusste Werkzeughersteller
denken nicht nur an den Abverkauf még-
lichst vieler Schneidwerkzeuge, sondern
beziehen auch die Werkzeughalter und d e
Kiihlung mit ein. Anwender sollten ande-
rerseits offen sein fiir Tipps und die bera-
tenden Hersteller nicht nur an sich heran,
sondern auch in die Fertigung hereinlassen.
Das Potenzial, das sich dadurch heben ldsst,
kann den entscheidenden Wettbewerbsvor-

rail

Offen sein fiir Experten-Tipps, die
von auflen kommen

So beschiftigt sich zum Beispiel der Her-
steller Arno Werkzeuge schon lange mit der
Weiterentwicklung von Werkzeughaltern
und Kiihlmittelzufuhr. Das familiengefiihrie
Unternchmen bringt aufgrund seiner Kunden-
nihe nicht nur viel Expertise aus zahlreichen
Anwendungen mit, sondern auch ein breites
Spektrum an Haltern mit und ohne Kiihlmit-
telzufiihrung. Da kénnen Anwender bei klei-
nen und groflen Serien, beim Kurz- genauso
wie beim Langdrehen auf beste Gesamtpakete
vertrauen. ,,Und auch da geht es uns nicht uin
moglichst hohe Verkaufszahlen margenstarker
Produkte, sondern stets um die beste Losurg
fiir unsere Kunden®, versichert Vertriebsleiter
Dieter Wollensack von Arno Werkzeuge. Als
erfahrener Technischer Berater setzt er anf
langfristige und tiefe Kundenbeziehungen.
Thm ist es ein Greuel, wenn manche Kollegen
wdoppelte Leistung zum halben Preis“ und
damit das Blaue vom Himmel versprechen.
»Ich sage zu meinem Gegeniiber auch mal
»Nein, das geht so nicht“ oder ,,das machen
wir nicht mit“ und riskiere eine Absage. Mit
dieser Haltung bin ich immer gut gefahren -

und meine Kunden am Ende auch «

Vollmundige Versprechungen helfen
nie weiter

Ratschlige hin oder her, fiir Prozessoptimie-
rungen miissen die Produkte iiberzeugen.

»ES geht uns nicht um
moglichst hohe Verkaufs-
zahlen margenstarker
Produkte, sondern stets
um die beste Losung fir
unsere Kunden.

ack

Wendeschneidplatte mit passendem Werk-
zeughalter und leistungsfihiger Kiihlung
fiir Kunden stets die beste ,Performance*
bringen. Und genau darauf sollten Anwen-
der Wert legen: Dass ihre Werkzeugpartner
die Prozesse verstehen und fiir jede Ferti-
gungssituation das passende Gesamtpaket
haben. Also beispielsweise Universalpakete
fiir Kleinserien oder Hightech-Ldsungen
fiir Grofiserien sowie Spezialprodukte fur
schwej

Die Austrittséffnungen passen immer
Wenn Werkzeughersteller so denken, en:-
stehen neue Produkte und Losungen. Bei-
spiel sind die 2022 von Arno Werkzeuge
entwickelten Klemmhalter mit Innenkiih-
lung fiir Schneideinsitze, die in einem
hybriden Fertigungsverfahren hergestellt
werden und die additive Technologie mit
dem klassischen CNC-Frisen verkniip-
fen. Ergebnis ist ein Werkzeughalter, mit
dem bessere Oberflichen erzielt werden.
+ Ao

,Brennpunkt gelangt. Drei prizise ausge-
richtete Kanile leiten das Kiihlmittel von
oben und von unten genau an die Schneide,
ohne den Spanabfluss zu behindern. Durch
die besondere Geometrie des Kiihlkana's
entsteht ein Diisen-Effekt mit stark ver-
besserter Kiihlwirkung verglichen mit
herkémmlichen Kanilen. Dabei passen
die Austrittséffnungen immer - miissen
nicht eingestellt werden. Und weil sie viel
niiher an der Schneidzone sind, sinkt dort
di ich, >
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Arno Werkzeuge denkt an seine Kunden: Drei prizise ausgerichtete Kandle leiten das Kiihimittel von
oben und von unten genau an die Schneide, ohne den Spanabfluss zu behindern. Durch die
besondere Geometrie des Kiihlkanals entsteht ein Diisen-Effekt mit stark verbesserter Kiihlwirkung.

Weil der Kopf des Klemmhalters im 3D-Verfahren aufgesintert wird, entstehen Kanile, die KiihIfliissig-
keit hdchst effizient bis zum Schneidwerkzeug fiihren und die Schneide von oben und von unten kiihlen.

Innovativ, wenn‘s um ,,cost per part”
geht

Die Effekte erkennen erfahrene Anwender
sofort: Hohere Prozesssicherheit, weniger
Vibrationen, bessere Oberflichen und iiber-
ragend lingere Standzeiten der Werkzeuge.
Anwender berichten von dreifach Eingerer
Verwendung. Klar ist das nichts fiir kleine
Serien - aber bei Auftriigen mit grofien Stiick-
zahlen spielt das einer Kalkulation, wo‘s um
wcost per part“ geht, voll in die Karten.

Hybrid-Halter: Produktiv, weil additiv
Dahinter steckt keine Raketentechnik - aber
draufkommen muss man halt erstmal: Bei
den Hybridhaltern von Arno Werkzeuge
entstehen die Schifte im konventionellen
CNC-Frisen. Der anspruchsvolle Kopfbe-
reich des Halters wird dagegen im 3D-Druck-

verfahren direkt auf den Schaft aufgebracht.
»Dadurch haben wir véllig neue konstruktive
Freiheiten und eine iiberragende Stabilitdt*,
sagt Werner Meditz, Technischer Leiter bei
Arno Werkzeuge.

Kiihlung, wie sie bisher noch nicht
maoglich war

Die geometrische Auslegung der Kiihlka-
nile kann exakt so gefiihrt werden, dass die
Kiihlfliissigkeit hochst effizient durch den
Halter bis zum Schneidwerkzeug gefiihrt
wird und von oben und unten direkt an die
Schneide gelangt. Das bringt eine Kiihlung
der Freiflichen, wie sie bisher nicht maglich
war. Zugleich werden notwendige Aufbauten
an der Kopfoberseite auf das minimal not-
wendige Maf reduziert. Da bricht der Span

wie gewiinscht und wird optimal abgefiihrt -

und das unabhingig von der Spantiefe. ,Bei
uns kommt wesentlich mehr KiihImittel dort
an, wo es hin soll, versichert Meditz. Der
innovative Hybridhalter ist genau das, was
sich clevere Anwender wiinschen: Ergebnis
eines mitdenkenden Werkzeugpartners.

Nicht nur Hightech, sondern auch
,Basisarbeit®

Aber auch, wenn es nicht um Highend geht,
freuen sich Zerspaner iiber mitdenkende,
innovative Dreh-Werkzeughersteller mit
durchdachten Produkten. Wie schén, wenn
sie auf einen treffen, der auch fiir Kleinse-
rien mit hiufigen Werkstiickwechseln die
passenden Halter und Gesamtsysteme
anbieten kann. Bei Arno Werkzeuge finden
sie dann beispielsweise ein grofies Sorti-
ment an Drehhaltern fiir die Aulenbear-
beitung, bei denen sich die Linge iiber eine
Skalierung bequem einstellen ldsst. ,Das
Arno-Special-Design ist dufierst praktisch
fiir die einfache Anpassung der Linge und
des Kiihlmittelzugangs®, bestétigt Meditz.
Halter und Innenkiihlung lassen sich ein-
fach montieren und sorgen fiir wiederhol-
bare Prozesssicherheit. Dass sie vernickelt,
zugfest und prizise verarbeitet sind, ver-
spricht beste Qualitit und lange Lebens-
dauer. Die effiziente Kiihlung, die auch hier
das Kiihlmittel tiber drei Kaniile direkt an
die Schneide fiihrt, sorgt nicht nur fiir lange
Standzeiten, sondern erlaubt auch héhere
Schnittgeschwindigkeiten bei optimierter
Spankontrolle. Und die eingesparte Bear-
beitungszeit kommt auch hier natiirlich der
Kostenkalkulation zugute.

Unscheinbar und dennoch Highend: Die im
neuartigen Hybridverfahren hergesteliten
Klemmbhalter von Arno Werkzeuge erhdhen die
Standzeiten der Schneidwerkzeuge signifikant
und bringen bessere Oberfldchen.
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Bohrstangen-Vielfalt fiir Innen-
bearbeitung

Fehlt noch die Innenbearbeitung. Keine
Sorge, auch da haben sich Drehwerkzeugher-
steller schon viele Gedanken gemacht. Allen
voran haben sich auch die Konstrukteure
von Arno Werkzeuge in Kundensituationen
hineingedacht und passende Bohrstangen
fur vielfiltige Einsdtze entwickelt. Das
Sortiment umfasst Bohrstangen aus Stahl
und Vollhartmetall mit je zwei méglichen
Austritten der Kiihlmittelbohrungen. So
wihlen Anwender je nach Drehprozess
zwischen Kiihlkanal von oben (IKO) fiir
Durchgangsbohrungen und Kiihlkanal von
unten (IKU) fiir Sacklochbohrungen. Ent-
sprechend werden Spine nach vorne von
der Schneide weg geleitet (IKO) oder hinter
die Schneide gefiihrt und ausgespiilt (IKU).
Das reduziert Verschleifi.

Bauteile ab 4,8 mm Durchmesser
bearbeitbar

Dabei gibt es Bohrstangen in rechter oder
linker Ausfithrung mit verschiedenen Schaft-
durchmessern sowie mit unterschiedlichs-
ten Spann- und Klemmbhaltern und vielen
Anstellwinkeln. Alleine diese Vielfalt zeigt,
dass der Hersteller im Kopf der Anwender
denkt. Kombiniert mit passenden Mini-Wen-
deschneidplatten von Arno Werkzeuge las-
sen sich Bauteile ab D 4,8 mm miihelos
bearbeiten, unabhiingig von Durchmessern
und Werkstoff. Und wir sprechen hier nur
iiber das Standard-Programm jenseits
individuell hergestellter Produkte. Dass
bereits dies Langlebigkeit verspricht, weil
alle Arno-Bohrstangen vernickelt, zugfest
und priizise verarbeitet sind, kann der Ver-
trauensbildung nicht schaden.

Fazit: Werkzeughersteller sollten im
Kundenkopf denken

Anwender, die fiir ihre vielfiltigen
Dreh-Operationen und -Prozesse passende,
langlebige und produktivititssteigernde
Werkzeuge suchen, konnen froh sein, dass
manche Hersteller sich gerne auf die Situ-
ationen ihrer Kunden einstellen. Wenn
die sich dann auf kompetente Beratung
und langlebige Partnerschaften einlassen,
fiihrt an Arno Werkzeuge eigentlich kein
Weg vorbei. W

Web-Wegweiser:
arno.de
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Die von Arno Werkzeuge
hybrid hergestellten
Klemmhalter mit
Innenkandlen fiir die
Kihlflissigkeit erhGhen
die Prozesssicherheit
und verbessern durch
zielgerichtete Kiihlung
die Oberflichengiite in
Zerspanungsprozessen.

Das ist der MAPAL Effekt.

IHRE FERTIGUNG

IM FLOW

MAPAL - Ihr Technologiepartner fiir die Fluidtechnik

. www.mapal.com
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