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Funktion integriert, deren Kernstiick der
drehmomentstarke Drehrundtisch DDT
(Direct Drive Turning) bildet. Damit ist
ganzim Sinne des Trends zur Komplettbe-
arbeitung etwaiges Umspannen auf sepa-
rate Drehmaschinen tberflissig, was die
Genauigkeit am Werkstlick erhéht und
speziell bei Serienprodukten die Durch-
laufzeiten deutlich reduziert. Der Palet-
tenwechsler ist als erste Automationsstu-
fe im Standard enthalten. Dank der neuen
Option ,Automation ready” lassen sich der
HELLER Rundspeicher (RSP) sowie die bei
HELLER standardisierten Linearspeicher-
I6sungen auch nachtrdglich problemlos
integrieren.

Damit alle genannten Vorteile im Produk-
tionsalltag optimal zum Tragen kommen,
haben die HELLER Entwickler auf eine
Ubersichtliche und einfache Bedienbar-
keit sowie eine gute Zuganglichkeit zu al-
len Arbeitsbereichen geachtet. Die seri-
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Auf der EMO vorgestellt: Die neue Generation des Bearbeitungszentrums F 6000.

enmafig verbaute neue Siemens Steue-
rung SINUMERIK ONE und das komfortab-
le Hauptbediengerat in Pultausfiihrung
mit einem 24 Zoll groBen Touch-Bildschirm
machen die Bedienung einfach. Gleichzei-
tig erleichtert der vergréBerte Zugang zum
Arbeitsraum sowie der optional erhaltliche

neue Einfahrassistent (SETUP-Assist) das
Einrichten der Prozesse auf der Maschine.
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weitere Infos: www.heller.biz

Umweltfreundliche Zerspanung fiir nachhaltige

Fertigung

B ARNO Werkzeuge, Karl-Heinz Arnold
GmbH, prasentiert auf der EMO Produk-
te und MaBnahmen fiir mehr Nachhaltig-
keit in der Zerspanung. Intelligente Kihl-
systeme die weniger Kihlschmiermittel
benotigen und Werkzeuge, deren Stand-
zeiten sich verdreifachen kdnnen, sind
Beitrdge flr umweltfreundlichere Zerspa-
nung. Ebenso zeigt der Werkzeugherstel-
ler Schnellwechselsysteme zur Zeiterspar-

Mit dem additiv hergestellten Stechmodul
und dem patentierten ACS (ARNO Cooling
System) zur Untersplilung des Spans lassen
sich Werkzeugstandzeiten um bis zu 300 %
verldngern.

nis und Plug-and-Play-Ldsungen fir mehr
Effizienz in der Fertigung.

Schnittstellen ,Von der Maschine bis
zum Werksttick”

Unter dem Motto: ,Von der Maschine bis
zum Werkstlick” bietet Arno die passen-
den Schnittstellen samtlicher Werkzeuge
aus dem eigenen Sortiment bis zur Maschi-
ne. Neben praziser Anbindung und festem
Halt bieten die Schnittstellen immer auch
die Durchfiihrung des KihImittels per In-
nenkihlung. Und mit dem patentierten
ACS (Arno Cooling System) zusatzlich die
Unterspulung des Spans. Dies kann durch
erstklassige Kiihlleistung die Standzei-
ten der Werkzeuge um bis zu 300 Prozent
verlangern.

Mit dem AWL Linearschlitten und dem
AFC Tragerwerkzeug wechseln Anwen-
der ihre Langdrehwerkzeuge einfach und
schnell. Weil auch die Innenkiihlung durch
den Grundhalter gefiihrt wird, ist das um-
standliche Handling von Schldauchen und
Schlauchaufbauten nicht mehr notwendig.
Der Arno Store-Manager lagert auch unge-

plante Mengen an Werkzeugen direkt ein
und belegt die Facher wahlweise vollig frei
mit Werkzeugen. Er nutzt die Lagerkapazi-
tat optimal aus und bietet volle Flexibilitat
bei kleiner Aufstellflache.

Jetzt auch an die Umwelt und an
Nachhaltigkeit denken

Die Innenkiihlung ACS von Arno leis-
tet auch einen Beitrag zur Nachhaltigkeit.
Denn wenn ein Kiihlsystem in der Lage ist,
das KuihImittel prazise in die Schnittzone zu
flhren, steigt die Warmeableitung und die
Spanabfuhr wird verbessert. So leisten ge-
ringerer Kihimitteleinsatz, mehr Prozess-
sicherheit und weniger Fehlteile einen Bei-
trag zum Umwelt- und Ressourcenschutz.
Und schlieBlich sind hohere Standzeiten
und langere Werkzeugnutzung selbstver-
standlich ein maximaler Beitrag zu Nach-
haltigkeit und Kostensenkung in jeder
Fertigung.
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weitere Infos: www.arno.de
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