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_r'Anlagen, Verfahren

KSS-System reduziert Komplexitit bei Gehring und verbessert Umwelt und Gesundheit

Multifunktional auf die
Pole-Position

Ohne die Honmaschinen von Gehring ist die Leistungsdichte der
heutigen Formel-1-Motoren undenkbar. Im Komponentenwerk in
Naumburg vertraut man beim Kihischmierstoff (KSS) fur die Zer-
spanung den Experten von Oemeta. So steigen die Standzeiten auf
das Zweieinhalbfache, die Komplexitat reduziert sich drastisch und
Mitarbeiter und Umwelt freuen sich auch. Moglich macht dies der
intelligente Einsatz des Zweikomponenten-Systems Hycut.

HEE 95 Prozent unserer Maschinen
gehen in die Automobilindustrie“, betont
Gerhard Simon, ,,das schlieft auch die For-
mel-1-Rennteams mit ein“, so der Ge-
schaftsfiihrer der Gehring Naumburg
GmbH. Damit diese kleinen 1,6-Liter
Vé6-Motoren mit der groffen Leistungsdichte
die bei 15000 U/min vermuteten 800 bis
1000 PS erbringen, miissen die Zylinder per-
fekt und aufs halbe p genau gehont sein.
Doch nicht nur in der Formel 1 spielt das
Honen eine entscheidende Rolle, die Tech-
nologie kommt bei jedem Verbrennungsmo-
tor zum Einsatz. Durch das Honen wird die
Verbrennung im Motor optimiert, der Ver-
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Im Team schnell zwm Ziel (v. I1.): Lutz Geweniger,
Gebring, Stephan Ebeling, Oemeta, Peter Wachs-
muth, HMH, wnd Ralf Képpl, Gebring. 8id: Oanet

brauch reduziert, die Sauberkeit erhéht und
letztendlich auch Gesundheitsrichtlinien er-
fulle.

Fir die Herstellung der hochprizisen
Komponenten verarbeiten die Naumburger
Stahl, Edelstahl, Aluminium und Guss. Die
vorherrschenden Prozesse sind Drehen, Fra-
sen, Bohren und Schleifen. Dafiir verwenden
die Verantwortlichen seit 2014 den multi-
funktionellen Zweikomponenten-KSS Hy-
cut von Oemeta. Partner vor Ort ist der

Handels- und Servicepartner HMH Mine-
ralole.

Die Zielsetzungen damals waren klar: So
sollten die Vielfalt der KSS reduziert und
fertigungstechnische Fortschritte erzielt
werden. Insbesondere legt Gehring Wert auf
eine gute Oberflichenqualitat. Ferner galt
es, die Umwelt weniger zu belasten und ho-
he Gesundheitsanforderungen zu erfiillen.
Regelmafige Messungen sollten zum Stan-
dard gehoren. Dadurch wollte man auch
von den starren Zyklen wegkommen, nach
denen stur alle dreiviertel Jahr die Einzelbe-
halter an den Maschinen neu befullt wur-
den. Und zu guter Letzt wollte Gehring auch
von den hohen Entsorgungskosten runter.

Eines lasst sich vorweg schon sagen: In
einer teamorientierten Vorgehensweise ha-
ben QMB Lutz Geweniger, bei Gehring ver-
antwortlich fiir Arbeitssicherheit, mit In-
standhalter Ralf Koppl, das Oemeta Auflen-
dienstteam Torsten Schindler und Stephan
Ebeling sowie der HMH-Gebietsleiter Peter
Wachsmuth diese Ziele sehr schnell erreicht.
Dennoch galt es, einige Herausforderungen
zu meistern — allem voran das mit 35 °dH
und einem Chloridgehalt von 60 mg/l sehr
harte Wasser in Naumburg. Des Weiteren
gab es viele KSS-Mischstationen mit wenig
Platz. Hinzu kamen die Themen Fremdol
und Schaumbildung mit dem Vorgangerpro-
dukt.

Vor allem sollte aber auch die Vielfalt an
verschiedenen KSS reduziert werden. , Fri-
her hatte jeder fiir ;seinen Prozess und seine
Maschine* sein ,eigenes* Ol“, erinnert sich
Geweniger. ,,Diese Komplexitat wollten wir
nicht mehr haben. Wir wollten ein mula-
funktionales Ol finden, das alle Anforderun-
gen erfiillt.* Mit dem Oemeta-eigenen Pro-
dukt Hycut hatten sie gleich einen passen-
den multifunktionalen Zweikomponenten-
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KSS im Sinn. Kern des Systems sind Ole auf
Esterbasis, die als Bearbeitungsol, KSS oder
Hydraulikmedium eingesetzt werden kon-
nen, untereinander kompatibel sind und da-
mit zum Beispiel die Zwischenreinigung er-
sparen konnen.

Extrem hohe Schmierleistung

Als Schneid- und Schleifol bietet das wasser-
mischbare Hycut eine extrem hohe Schmier-
leistung und vermindert so den Werkzeug-
verschleif deutlich. Weil es aus syntheti-
schen Esterolen hergestellt wird, ist es sehr
alterungsstabil. Dartiber hinaus sorgt die
hohe Reinigungsleistung fiir saubere Ma-
schinen und Bauteile und speziell beim

verschiedenen Prozesse Drehen, Bohren,
Frasen und Schleifen zu beriicksichtigen. An
zentraler  Stelle sind dafir zwei
1000-I-Tanks installiert worden, einer fiir
das Hycut ET 46 und einer fiir das Additiv
BX. Als niachstes wurde eine Verrohrung in-
klusive Schlauchaufroller und Abgabepisto-
len bis an die KSS-Tanks installiert. Die Do-
sierung erfolgt iiber Dosatron-Mischgerite.
Vier Stationen werden mittels Schlauchauf-
roller und Abgabepistole versorgt und je
nach Bearbeitungsprozess aufgeteilt.
Entsprechend den verschiedenen Bear-
beitungen wird hier die Konzentration der
einzelnen Komponenten gesteuert. So kann
jeder Prozess mit der optimalen Mischung,
versorgt werden. Beim Zerspanen beispiels-

Von Emzelbefiillung zur
Zentralversorgung:
Oemeta reduziert mit
Hycut ET 46 die Kom-
plexitit der KSS-Versor-
gung bei Gebring in
Natanburg. 8id: Oamen

Schleifen fiir eine sehr gute Abtragsleistung.
Das Besondere an Hycut als Emulsion ist
die Moglichkeit, Ol und Additiv separat zu
steuern. Das sorgt fiir eine optimale Anpas-
sung an unterschiedliche Prozess-, Material-
und Schmierleistungsanforderungen. Wiah-
rend der gesamten Lebensdauer der Emulsi-
on konnen die Einzelkomponenten gezielt
nachdosiert werden.

Nachdem das passende Produkt fest-
stand, ging es nun darum, damit eine Zen-
tralversorgung zu realisieren und dabei die
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weise reichen gerade einmal 3 bis 4 % Hy-
cut ET 46 und 3 % Additv BX, beim Schlei-
fen 1 bis 3 % Hycut und 3 % Additiv BX.
Mit dem friither eingesetzten Produkt muss-
te man Konzentrationen von uber zehn Pro-
zent fahren.

~Ein Ergebnis war sofort spiirbar®, be-
richtet Geweniger, ,die Luft in der Halle
war sehr schnell besser.“ Ebeling erklart,
warum: ,Das esterélbasierte Hycut bildet
aufgrund seiner Tropfchengroffe weniger
Aerosole.“ Neben diesem wirtschaftlichen
und gesundheitlichen Aspekt stellten sich
auch andere Verbesserungen ein: Die Kom-
plexitit durch viele Ole war weg, alle Zer-

Damit Gebring Hommaschinen mit den dynami-
schen Werkzeugen die Toleranzvorgaben erfiillen,
muss das Komponentenwerk von Gebring in
Naumburg hochgenau arbeiten. 8id: Oamena

spanungsprozesse brachten bessere Oberfla-
chen, die Abtragsleistung erhohte sich und
die Werkzeuge hielten langer.

wVor allem verbesserte sich jedoch die
Standzeit des KSS¥, berichtet Peter Wachs-
muth von HMH, der anfangs die Steuerung
und Pflege vor Ort durchfiithrte. Durch re-
gelmaflige Messungen und Protokollierun-
gen der wichtigen Daten wie pH-Wert, Kon-
zentration und weitere, gelangte man bei
Gehring zu einer situationsabhangigen KSS-
Neubefiillung. Geweniger freut sich dariiber
sehr: ,Anstatt stur alle neun Monate neu zu
befiillen, halt eine Befiillung nun rund zwei-
einhalb Jahre. Das hat uns echt begeistert.“
HMH schulte zugleich die Gehring-Mitar-
beiter, sodass sie die Pflege und Steuerung
nun eigenverantwortlich durchfihren. Eine
QR-Code-gestiitzte Software soll die Arbeit
demnachst noch weiter erleichtern.

Das Fazit ist rundum positiv: Alle Ziele
wurden erreicht. ,Das ist auch unseren Che-
mikern und Anwendungstechnikern in Ue-
tersen zu verdanken®, resimiert Ebeling,
w~denn die schaffen es immer, fiir jede Vor-
Ort-Situation und jeden Prozess die optima-
le Losung zu finden.“ £

Oemeta Chemische Werke GmbH
www. oemeta.com

Gebring Group

www.gehring-group.com
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