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Das Beste für die
ZERSPANUNG

Werkzeugmaschinen . CNC-Steuerungen . Präzisionswerkzeuge . 

Spannmittel . Kühlschmierstoffe . Späne-Entsorgung . Messtechnik

Sägetechnik . Werkzeug- und Formenbau . Peripherie
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Weiter zunehmender Druck auf die Fer-

tigungskosten ist insbesondere in Län-

dern mit hohem Lohnniveau einer der 

wesentlichen Treiber für den weiter 

steigenden Automatisierungsgrad der 

Fertigungsanlagen. Werkzeugmaschi-

nenhersteller Licon hat darauf in den 

zurückliegenden Jahren mit einer stra-

tegischen Ausrichtung auf Automatisie-

rungslösungen reagiert, die im eigenen 

Hause entwickelt, hergestellt und bei 

Kunden in Betrieb genommen werden. 

Prozessspezifische Komponenten wie 

Spannvorrichtungen für die mechani-

sche Bearbeitung waren bei Licon schon 

Der italienische Schleifmaschinenher-

steller Rosa, in Deutschland im Vertrieb 

von Tecno.team, bietet Flach- und Pro-

filschleifmaschinen in Einzel- und Dop-

pelständerbauweise für kleine und 

größte Werkstücke. Die nach einem ei-

genen Baukastensystem konstruierten 

Maschinen reichen von 600 Millimetern 

bis zehn Meter Bearbeitungslänge, wo-

bei Sonderlösungen bis 16 Meter errei-

chen. Als einer von wenigen Herstellern 

bietet Rosa auch Rundtisch-Schleifma-

schinen an. Die Rundtischmaschinen 

reichen von 400 Millimetern Tischdurch-

messer bis 1,5 Meter, Sonderlösungen 

auch bis 4,5 Meter. Sie sind überall dort 

Die Hoffmann Group hat ihre Pro-

duktfamilie für Hochvorschubfräsen 

Garant Power Q um das Allroundsys-

tem Power Q Double ergänzt. Das 

neue Werkzeug kommt mit fünf Trä-

gertypen, zwei Systemgrößen (09 

und 14) und einem umfangreichen 

Sortenprogramm auf den Markt. Ne-

ben einer Universalsorte bietet es 

Sorten für Stahl, gehärtete und rost-

freie Stähle sowie Titan. Dank dieser 

Vielfalt eignet sich der Hochvorschub-

fräser für jede Fräsaufgabe, bei der 

Prozesssicherheit und hohe Zeitspan-

volumina im Vordergrund stehen. Der 

Power Q Double zeichne sich durch 

stabile Arbeitsprozesse, reduzierte 

Schnittkräfte und eine optimale  

Spanabfuhr aus. Dafür sorge eine un-

konventionelle dreigeteilte Schneid-

kantenführung, bestehend aus Wi-

perschneide, gerader Schneide und 

Nachschneide. Die Wiper-Schneide 

liefert ausreichende Oberflächengüte 

bei der Schruppbearbeitung. Die ge-

rade Schneide ermögliche hohen Vor-

Automatisierung

Gegen den Kostendruck

Schleifmaschinen

Hochgenaue Schleiflösungen für Klein und Groß

Präzisionswerkzeuge

Prozesssicheres und wirtschaftliches Allroundsystem

immer überwiegend Teil 

der Eigenfertigung. Im 

Zuge der weiter zuneh-

menden Bauteilkomplexi-

tät ermögliche dieser Weg 

eine deutliche Reduzie-

rung der Schnittstellen. 

Die Auslegung des Grei-

fers, der Spannvorrich-

tung und der Werkzeuge 

aus einer Hand vermeide 

späte Überraschungen. So erfolge die 

Störkonturbetrachtung auf Basis virtu-

eller Simulationen durch eigene Spezia-

listen im eigenen Hause. Dieser Kompe-

tenzbereich wurde erweitert um Kon-

struktion und Herstellung von Werk-

stückgreifern und Ladungsträgern. 

Auch die Konzeption und Fertigung von 

Zellensteuerungen, deren Software und 

die Integration weiterer Automatisie-

rungskomponenten wie Waschanlagen, 

Signierstationen und anderer Kompo-

nenten zählen mittlerweile zum Kom-

petenzbereich von Licon.

www.licon.com

gefragt, wo Bauteile mit hohen Eben-

heitsanforderungen benötigt werden, 

vor allem in der Lagerindustrie, aber auch 

im Maschinenbau. Rosa baut die Schleif-

maschinen in Italien mit einer hohen 

Fertigungstiefe. So liefert eine zur Unter-

nehmensgruppe gehörende Gießerei die 

Gussteile, die vor der Weiterverarbeitung 

erst einmal ein Jahr ruhen dürfen. Die 

leistungsfähige Siemens-Steuerung 

840-DE-SL ermögliche eine einfache und 

intuitive Bedienung und sei dank Makros 

auch sehr flexibel. Die enge Zusammen-

arbeit mit Tecno.team sichere eine lokale 

Unterstützung der Kunden. 

www.tecnoteam.de

schub bis zur maximalen Schnitttiefe, 

die kleine ‚Nachschneide‘ forme kur-

ze, eng gerollte Späne und verhindere 

ein Verklemmen des Frässystems 

auch beim Rampen. Dank einer opti-

mierten Einbettung der Wende-

schneidplatten soll sich der neue Frä-

ser bei sämtlichen Fräsoperationen 

und auch bei großen Auskragungen 

prozesssicher verhalten.

www.hoffmann-group.com

Gewindelehren

Gewindereparatur 
sicher prüfen

Bei der Gewindereparatur besteht 

häufig der Anspruch, die geschnitte-

nen Aufnahmegewinde vor der Ins-

tallation der Gewindeeinsätze auf die 

erforderliche Lehrenhaltigkeit zu 

überprüfen. Völkel bietet hierfür jetzt 

die STI Präzisions-Gewindelehrdorne, 

mit denen sich die Maßhaltigkeiten 

bei der Gewindereparatur sicher prü-

fen lassen. Da die mit V-Coil-STI-Ge-

windebohrern geschnittenen Auf-

nahmegewinde speziell für die Ge-

windeeinsätze dimensioniert sind, 

lassen sich hierfür keine Gewinde-

lehrdorne für Standardgewinde nut-

zen. Dies funktioniere aber mit den 

speziellen STI-Präzisions-Gewinde-

lehrdornen.

www.voelkel.com

Spanntechnik

Spannsystem für 800 
Millimeter und mehr

Die Corona-Krise nutzte Lang Technik, 

Experte für Spann- und Automatisie-

rungstechnik, für die Einführung einer 

komplett neuen Produktgruppe: Makro-

Grip Ultra. Das Spannsystem spannt 

Bauteile von 800 Millimetern Länge und 

mehr. Es eigne sich insbesondere für 

den Formenbau, den Großbauteil- so-

wie die Plattenspannung. Dem Anwen-

der biete es unzählige Möglichkeiten, 

seine Bauteile zu spannen. Dabei sei es 

einfach und schnell veränderbar. Ver-

schiedene Systemhöhen, individuell er-

weiterbare Spannbereiche, austausch-

bare Spannbackentypen und hilfreiche 

Ergänzungsmodule gibt es. Makro-Grip 

Ultra zeichne sich durch eine hohe Flexi-

bilität aus.

www.lang-technik.de




